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Kedves Fehaszndll A hegesztési pozicidk szabvanyos

Eqy olyan Uj kiadvanyt szeretnénk az ESAB részérdl a felhasznaldk ren- ]eIOIésel
delkezésére bocsatani, amely megkonnytti a mindennapi munkdt, gyors és
egyszerli modon nytjt segitséget a mindennapi feladatok elvégzéséhez. A most
kézbe adott kiadvanyt a Best Seller katalGgus elnevezést kapta, mert azokrdl Szabvany
a hegesztéanyagokrdl gytijtéttiink Gssze informéciokat, amelyek a tapaszta- varrat tipusa AWS MSZ EN IS0 6947 elnevezés
lataink szerint leginkdbb alkaimasak a hazai vevekor igényeinek kiszolgéldsdra.
Azaz a jelen katalogus megalkotédsakor az a cél vezéreft minket, hogy egy
olyan konnyen és egyszeriien haszndlhato, de ugyanakkor mégis hasznos és
naprakész informaciokat tartalmazé segédletet hozzunk Itre, amely tomoritett
terjedelemben tartalmazza azon hegesztdanyagok gyliteményét, melyek
valamelyikével a hazai hegesztési feladatok legttbbje megoldhatd. A kataldgus-
ba bekeriild anyagok orszagrdl orszagra eltéréek, mivel az egyes felhasznéldi
szokdsok és alkalmazdsok is mdsok a kiilonbdzd piacokon. A kataldgus
tisszedllitisa sordn eddigi tapasztalatainkat, az Onokidl kapott informécidkat s
a piac visszajelzéseit egyarant igyekeztiink figyelembe venni, megvaldsitva ezzel
az ESAB "globalis véllalat - lokdlis megolddsok" célkitiizését, hiszen az ESAB
folyamatosan arra torekszik, hogy partnerei szdmdra a kor szinvonaldnak
megfeleld, magas mindségi kovetelményeket is kielégitd olyan megoldasokat
biztositson, amelyek a helyi sajdtossdgokat €s igényeket messzemenden fi-
gyelembe veszik. Ennek tiikrében elmondhatd, hogy az ESAB olyan komplex
megoldésokat kindl Partnerei szdmdra a hegesztés és vdgds munkafolyamatai-
hoz, melyek alkalmazasaval az egyre fokozddd versenyben mindig tokéletes
miiszaki megolddst nyuitva, kdtségeiket pedig hatékonyan csokkentve lehetnek
a piac fontos szerepldi. Ezen torekvésink egyik eleme ez a tmdritett katalogus,
amelyet On most a kezében tart. Segftségével a hazankban megjelend feladatok
jelentds részéhez azonnal megtaldlhatd a megfeleld hegesztdanyag.
Természetesen az ESAB kindlata az itt részletezett anyagokndl [ényegesen széle-
sebb kord. Amennyiben olyan feladat meriil fel, amelyre a jelen Best Seller
kataldgusban taldlhatd hegesztGanyagok egyike sem megoldds, gy a telies
ESAB hegesztdanyag kataldgushdl valogathat a www.esab.hu oldalon.
Kérdésével fordulhat még az ESAB Kft. munkatdrsainoz a 06 1 204 4182-es
telefonszamon illetve hivatalos viszontelado partnereinkhez.

tompa 1G PA vizszintes helyzet
sarok 1F PA vizszintes valythelyzet

tompa 2G PC horizontdlis helyzet

tompa 4G PE fejfolotti helyzet
sarok - PD horizontdlis fejfolotti helyzet

3G PF Lfilggdlegesen fol* pozicié

tompa 3G PG Jfilggblegesen le“ pozicid

N R [ =

sarok 2F PB vizszintes dllohelyzet

Az alkalmazott szimbdlumok és roviditések magyarazatai

Hegesztéanyagok és a varratfém altalanos tulajdonsagai: Aram neme és polaritasa:

R.  Szakitdszildrdsdg (MPa) [~] Valtakoz6dram

R.  Also folydshatér (MPa)

Rwz 0,2%-0s maradd nyuldshoz tartozd folydshatér (MPa) =(+) Egyendram, forditott polaritas
As Az atméré 6tszords hosszan mért szakadasi nyulds (%)

°C/KV TTKV ( hdmérséklet’C) (J) =(-) Egyenaram, egyenes polaritis

HV  Vickers keménység

HB  Brinell keménység

HRC Rockwell keménység

FN  Ferritszam

B Boniszewski féle bazikussdgi index

( Egyendram egyenes vagy forditott polaritas
. Ca0+MgO+SrO+Ba0+LiO,+Na,0+K,0+CaF,+1/2 (FeO+MnO) -

=(+)| Véltakozddram vagy egyendram, forditott polarités

= (-)| Véltakozééram vagy egyendram, egyenes polaritds

Si0,+1/2 (Al,0,+TiO,+2Zr0,)

IKK  Interkrisztallin korrdzié =(+)| Barmely dramnem és polaritds alkalmazhaté

Alkalmazasi paraméterek: Tanusitvanyok és tanusito szervezetek:
ad Huzal/pélca &tméré (mm) ess Qmerica\r} B_;Jreau of Shipping
u ivfesziiltség (V) CE En’ﬁg‘;g” as
2dxl Eh’akt'roda atmero x hossz (mm) co Vereinigung voor Controle of Lasgebied Controlas
w Gazaram (I/min) DNV Det Norske Veritas
N Varratfémtomeg / elektrédatomeg (kg/kg) DB Deutsche Bahn
S Varratfém témege / maghuzal témege * 100% (Kinozatali hatdsfok (%)) Gk Germanischer Lloyd
. " ot s . LR Lloyd’s Register of Shipping
B 1 kg varratfém lehegesztéséhez szilkséges elektrddak szdama (db) TOV Technischer Uberwachungs Verein
v Huzaleldtolasi sebesség (m/min) RS Russian Maritime Register of Shipping
H Varratfémtdmeg / 1 dra ividé (kg/h) unt Urzad Dozoru Technicznego
X Huzalkinyulds (mm) cws Canadiaq Welding Bu'r?au A R
! " P o o . Sepros Certifikat vidnopovidnosti “Sepros” Institutu Elektrosvarki imeni E.O. Patona
T 1 db elektrdda lehegesztéséhez sziikséges idd a maximélis dramerdsség 90%-aval (s) PRS Polski Rejestr Statkovy
RINA Registro Italiano Navale

Megjegyzés: Az ESAB fenntartja a kataldgusban taldlhaté minden adat - elézetes bejelentés nélkil tétrénd - megvaltoztatdsénak jogat.
© ESAB Kit.
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A kilonb6z6 hegesztési eljarasokhoz kinalt ESAB hegesztéanyag
termékvalaszték - 2010-es paletta

Bevonatos elektrédak:

ESAB ESAB
tipus AWS EN (DIN) old. | tipus AWS EN (DIN) old.
Otvozetlen OK 33.80 E7024 E420RR73 OK 48.08 E7018-G E 465 1NiB32H5
acélokhoz OK 43.32 E6013 E420RR 12 6 | OK 48.68 E7018-1 E425B42H5
OK 46.00 E6013 E380RC 11 6 | OK53.35 E7048 E424B31H5
OK 46.16 E7014 E380RC 11 6 | OK53.68 E7016-1 E425B12H5
OK 48.00 E7018 E424B42H5 7 | OK53.70 E7016-1 E425B12H5
OK 48.04 E7018 E424B32H5 OK 55.00 E7018-1 E465B 32H5 7
OK 48.05 E7018 E424B42H5
Hidegszivés, idéjaraséllé | OK 73.08 E8018-G E465ZB32 OK 74.78 E9018-D1 E 55 4 MnMo B 3 2 H5 8
és nagyszilardsagu OK 73.68 E8018-C1 E46 6 2NiB3 2 H5 8 | OK 75.75 E11018-G E 69 4 Mn2NiCrMo B 4 2 H5
acélokhoz OK 74.70 E8018-G E504ZB42H5 OK 78.16 E9018-G -
Melegszilard OK 74.46 E7018-A1 E Mo B 32H5 8 | OK 76.28 E9018-B3 E CrMo2 B 4 2 H5
acélokhoz OK 76.16 E8018-B2-H4R | E CrMo1 B 4 2 H5 OK 76.35 E8015-B6 E CrMo5 B 4 2 H5
OK 76.18 E8018-B2 E CrMo1 B4 2 H5 OK 76.98 ~E9015-B9 E CrMo91 B 4 2 H5
OK 76.26 E9018-B3 E CrMo 2B 42 H5
Erésen 6tvozott OK 61.20 E308L-16 E199LR 11 OK 67.13 E310-16 E2520R12
hé- és korréziéallo OK 61.30 E308L-17 E199LR12 9 | OK67.15 E310-15 E2520B22 10
acélokhoz OK 61.35 E308L-15 E199LB22 OK 67.45 ~E307-15 E188MnB42 10
OK 61.81 E347-16 E199NbR32 9 | OK 67.50 E2209-17 E2293NLR32
OK 61.85 E347-15 E199NbB22 OK 67.52 (E307-25) E188 MnB83 11
OK 63.20 E316L-16 E19123LR 11 OK 67.55 E2209-15 E2293NLB22
OK 63.30 E316L-17 E19123LR12 9 | OK 67.60 E309L-17 E2312LR32 11
OK 63.35 E316L-15 E19123LB22 OK 67.70 E309MoL-17 E23122LR32
OK 63.35 Cryo| E308L-15 E199LB22 OK 67.75 E309L-15 E2312LB42
OK 63.80 E318-17 E19123NbR32 10 | OK 68.81 E312-17 E299R32 11
OK 63.85 E318-15 E19123NbB42 OK 68.82 ~E312-17 E299R12
Felrakohegesztéshez | OK 83.28 - E Z Fel 12 | OK 84.84 - -
OK 83.50 - E ZFe2 OK 85.58 - E Z Fe3
OK 84.42 - E Fe7 OK 85.65 - E Fe4
OK 84.58 - E Z Fe6 OK 86.08 - E Fe9 12
OK 84.78 - E ZFel4 12 | OK 86.28 - E ZFe9
OK 84.80 E Fel16
éntvényekhez 0K 92.18 E NiCl E C Ni-CI-3 13 | 0K 92.78 - E C NiCu 1
OK 92.58 E NiFe CI-A E C NiFe-CI-A 1 13
OK 92.60 E NiFe CI E C NiFe-1 3
Nikkelotvozetekhez OK 92.26 ENiCrFe-3 (EL-NiCr15FeMn) OK 92.45 E NiCrMo3 E Ni 6625
0K 92.35 ~ENiCrMo-5 E Z Ni2
Réz- és OK 94.25 - EL-CuSn7 13 | OK 96.40 - EL-AISi5
aluminiumétvozetekhez| OK 96.20 - EL-AIMn1 OK 96.50 - EL-AISi12
Gyokfaragashoz OK 21.03 - - 7
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MIG/MAG WIG (TIG)
ESAB AWS EN (DIN) old. | ESAB AWS EN (DIN) old.
tipus tipus
Otvozetlen OK AR 12.50| ER70S-6 G3Sit 14 | OK 12.60 ER70S-3 W2Si
acélokhoz OK 12.51 ER70S-6 G3Si1 14 | OK 12.61 ER70S-6 W3Si1 15
Weld G3Si1 | - G3Si1 14 | OK 12.64 ER70S-6 W4Si1 15
OK 12.58 ER70S-3 G2Si
OK AR 12.63| ER70S-6 G4Si1 15
OK 12.64 ER70S-6 G4Si1
Hidegszivos, OK AR 13.13| ER100S-G G Mn3NiCrMo 16 | OK 13.13 ER100S-G W 55 4 Mn3NiCrMo
iddjarasallo OK 13.23 ER80S-Ni1 - OK 13.26 ER80S-G -
és nagyszilardsagu OK 13.25 ER100S-G - OK 13.28 ER80S-Ni2 W2Ni2
acélokhoz OK AR 13.26| ER80S-G - 16
OK 13.28 ER80S-Ni2 G2Ni2
OK AR 13.29| ER100S-G G Mn3Ni1CrMo 17
OK AR 13.31| ER110S-G G Mn4Ni2CrMo
Melegszilard OK AR 13.08| ER80S-D2 G4Mo OK 13.09 ER80S-G W2Mo 17
acélokhoz OK AR 13.09| ER80S-G G2Mo 16 | OK 13.12 ER80S-G W CrMo1Si 17
OK AR 13.12| ER80S-G G CrMo1Si OK 13.16 ER80S-B2 -
OK 13.16 ER80S-B2 - OK 13.17 ER90S-B3 -
OK 13.17 ER90S-B3 - OK 13.22 ER90S-G W CrMo2Si
OK AR 13.22| ER90S-G G CrMo2Si OK 13.32 ER80S-B6 W CrMo5
OK 13.08 ER80S-D2 W 46 2 W4Mo OK 13.38 ER90S-B9 W CrMo91
Erésen 6tvozott OK 2209 ER2209 G2293NL OK 2209 ER2209 W2293NL
hé- és korréziéallo OK 308LSi | ER308LSi G199LSi 18 | OK 308L ER308L Wi199L
acélokhoz OK 309L ER309L G2312L OK 308LSi ER308LSi W19 9L Si 20
OK 309LSi ER309LS:i G2312LSi OK 309L ER309L W23 12L
OK 310 ER310 G 25 20 OK 309LSi ER309LSi W23 12 L Si
OK 312 ER312 G299 OK 310 ER310 W 25 20
OK 316LSi ER316LSi G19123LSi 18 | OK 312 ER312 W29 9
OK 318Si (ER318Si) G 19123 Nb Si 19 | OK 316L ER316L W19 123 L
OK 347Si ER347Si G 199 Nb Si 18 | OK 316LSi ER316LSi W19 123 L Si 20
OK 430 LNb | - GZ17LNb 19 | OK 318Si (ER318Si) W 19 12 3 Nb Si
OK 430Ti - GZ17Ti OK 347Si ER347Si W 19 9 Nb Si 20
OK 16.95 - G 18 8 Mn 19 | OK 16.95 - W 18 8 Mn
Felrakhegesztéshez | OK 13.91 - (MSG-6-GZ-C-60G)
Aluminium-, réz-, OK 1070 - S Al 1070 OK 1070 - S Al 1070
titan- és nikkel OK 1450 - S Al 1450 21 | OK 1450 - S Al 1450 22
otvozetekhez OK 4043 ER4043 S Al 4043/S Al 4043 A | 21 | OK 4043 ER4043 S Al 4043/S Al 4043 A 22
OK 4047 ER4047 S Al 4047/S Al 4047 A OK 4047 ER4047 S Al 4047/S Al 4047 A
OK 5087 - S Al 5087 OK 5087 - S Al 5087
OK 5183 ER5183 S Al 5183 OK 5183 ER5183 S Al 5183
OK 5356 ER5356 S Al 5356/S Al 5356 A | 21 | OK 5356 ER5356 S Al 5356/S Al 5356 A 22
OK 5754 - S Al 5754 OK 5754 - S Al 5754
OK 19.12 ERCu S Cu 1898 (CuSn1) OK 19.20 - S Cu 5180 (CuSn6)
OK 19.20 - S Cu 5180 (CuSn6) OK 19.72 ERTi-2 -
OK 19.30 ERCuSI-A S Cu 6560 (CuSi3Mn1) OK 19.82 ERNiCrMo-3 S Ni 6625
OK 19.40 ERCuAI-A1 S Cu 6100 (CuAl8) OK 19.85 ERNiCr-3 S Ni 6082
OK 19.82 ERNiCrMo-3 S Ni 6625
OK 19.85 ERNICr-3 S Ni 6082
Portoltéses hegesztéhuzalok
ESAB AWS EN (DIN) old. | ESAB AWS EN (DIN) old.
tipus tipus
Otvozetlen és OK 14.03 E110C-G - PZ 6102 E70C-6MH4 T464MM2H5
gyengén 6tvozott OK 14.10 E70C-6M H4 T464 MM 2 H5 23 | PZ 6111 - T4221NiRC 3 H10
acélokhoz T462 1NiRM 3 H10
OK 14.11 E70C-6M H4 T424MM3H5 PZ 6113 E71T-1H4 T422PC1H5
OK 14.12 E70C-6M (-6C) | T422 M M (C) 1 H10 PZ 6113S E71T-9 H4 T463PC2H5
OK 14.13 E70C-6M T422MM2H5 PZ 6125 E71T5-K6MH4 T426 INiBM 1 H5
OK 15.00 E71T-5(M) T423BM (C) 2H5 23 | PZ 6138 E81T1-Ni1MJH4 | T465 1NiP M 1 H5
OK 15.14 E71T-1(M) T462P M (C) 2H10 | 23
Erésen 6tvozott OK 14.20 E308LT1-4 T199LPM2 OK 14.30 E308LT0-1(4) T199LRM3
hé- és korréziéallo OK 14.21 E316LT1-4 T19123LPM2 OK 14.31 E316LT0-1(4) T19123LRM3
acélokhoz OK 14.22 E309LT1-4 T2312LPM (C) 2 OK 14.32 E309LT0-1(4) T2312LRM3
OK 14.27 E2209T1-1(4) | T2293NLPC (M) 2 OK 14.34 E347T0-1(4) T199Nb RM 3
Felrakéhegesztéshez | OK 14.70 - TZFel4 OK 15.60 - T Fe9
és ontvényekhez OK 14.71 - T Fel0 OK 15.66 - -
OK 15.40 - T Feil PZ 6159 - T Fe3
OK 15.42 - TZFe2 PZ 6163 - T Fe7
OK 15.43 - TZFe3 PZ 6166 - TFe7 (T134 MM 2)
OK 15.52 - T Fe6 PZ 6168 - T Fel6
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Fedettivii hegesztés anyagai:

Hegesztéhuzal Fedépor
ESAB AWS EN (DIN) old. | ESAB AWS EN (DIN) old.
tipus tipus
Otvozetlen és OK 12.10 EL12 S1 24 | OK 13.40 EG S3Ni1Mo
gyengén 6tvozott OK 12.20 EM12 S2 24 | OK 10.40 (F 103) - SF MS 188AC
acélokhoz OK 12.22 EM12K S2Si OK 10.47 (F 205) - S FAB165AC
OK 12.24 EA2 S2Mo OK 10.61 - SAFB165DC
OK 12.30 - S3 OK 10.62 - SAFB155ACH5 25
OK 12.32 EH12K S3Si 24 | OK 10.63 - SA FB 1 55 AC H5
OK 12.34 EA4 S3Mo OK 10.71 - S AAB 167 AC H5 25
OK 13.10 SC| EB2 S CrMo1 0K 10.72 S AAB158AC
OK 13.20 SC| EB3R S CrMo2 OK 10.81 - SAAR197AC 25
OK 13.27 ENi2 S2Ni2 OK 10.88 SAAR178AC
OK 13.36 EG S2Ni1Cu
Erésen 6tvozott OK 308L ER308L S199L OK 10.92 - SACS2CrDC
korro6ziéallé OK 309L ER309L S2312L OK 10.93 - SAAF2DC
acélokhoz OK 316L ER316L S19123L
OK 318 ER318 S19123Nb
OK 347 ER347 S 19 9 Nb
Felrakéhegesztéshez | OK 10.42 (F 624)| - SFCS 1
OK 10.96 - SACS3CrDC
Szalagelektrédas fedettivii felrakéhegesztéshez:
Hegesztészalagok Fed6porok
ESAB tipus AWS EN (W.Nr.) ESAB tipus AWS EN
OK 309L EQ309L S2312L OK 10.05 - SAZ2DC
OK 347 EQ347 S199Nb OK 10.07 - S ACS 3 NiMo DC
OK 430 ~EQ430 Sz17 OK 10.10 - -
Keramia alatétek (1500), tartésinek (1501), magneses rogziték (1504):
PZ 1500/01 PZ 1500/22 PZ 1500/33 PZ 1500/52 PZ 1500/72 OK 21.21 PZ 1501/01
PZ 1500/02 PZ 1500/24 PZ 1500/42 PZ 1500/54 PZ 1500/73 OK Rectangular 13 PZ 1501/02
PZ 1500/03 PZ 1500/25 PZ 1500/44 PZ 1500/56 PZ 1500/80 OK Concave 13 PZ 1504/01
PZ 1500/07 PZ 1500/29 PZ 1500/48 PZ 1500/57 PZ 1500/81 OK Pipe 9
PZ 1500/08 PZ 1500/30 PZ 1500/50 PZ 1500/70 PZ 1500/87 OK Pipe 12
PZ 1500/17 PZ 1500/32 PZ 1500/51 PZ 1500/71

A portdltéses huzaloknal taldlhatd (C) jeldlés azt jelenti, hogy az adott tipus szén-dioxid védégdazzal is alkalmazhatd.

Az ESAB hegesztéanyagok tipusjelolései a kovetkezdk:

MIG/MAG tomorhuzalok: OK AUTROD illetve OK ARISTOROD (OK AR roviditéssel jelolve), Fedettivii hegesztéhuzalok: OK AUTROD,
Feddporok: OK FLUX, AWI-palcék: OK TIGROD, Portdltéses hegesztéhuzalok OK TUBROD, Hegesztészalagok: OK BAND,

Kerdmia alatétek: OK BACKING.

A Best Seller kataldgus csak a sargdval jeldlt hegesztdanyagokat tartalmazza.
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OK 43.32

Konnyen hegeszthetd rutilos bevonatu elektrdda vizszintes poziciéhoz. A higan
folyds hegesztési 6mledék tetszetds varratfelszint eredményez mind tompa-, mind
sarokvarrat esetén. A salak konnyen eltavolithatd. Az iv még alacsony
dramerdsségek esetén is stabil marad, aminek kdszonhet6en az elektréda alka-
Imas vékony lemezek hegesztésére is. Kivalo hegesztési tulajdonsagait véltéaramui
dramforrdsrdl (hegeszt6transzformédtor) vald hegesztés esetén is megtartja.

ELEKTRODAK OTVOZETLEN
ACELOK HEGESZTESEHEZ

SFA/AWS A 5.1
EN ISO 2560-A

E 6013
E420RR12

Varratfém dtlagos mechanikai jellemzéi:

vizsgalat allapot | R, (MPa) | R, (MPa) | A;(%) |°C/KV(J)
Jovahagyasok: Varratiém atlagos vegyi dsszetétele (%): 1S0 170 460 550 2% +20/ 65
ABS 2 c <0,12 0/>47
BV 1 Si 0,55 TZ0 - utdlagos hdkezelés nélkiil
CE EN 13479 Mn 0,50
DB 80.039.02 Hegesztési paraméterek:
DNV 2 Hegesztéaram: | ~ | =(* .
GL 1 g =1=8) @dx|(mm)| Aram (A) N (kg) | B(db) |H (kg/h)| T(s) | U(V)
RS 2 ' ' '
- o . 2,5x 350 50 - 110 0,54 88 0,9 46 25
TUV 00621 Kiszaritas: 100 - 120 °C/1h 3.2 x 350 80 - 150 0,57 50 13 57 %6
— 4,0 x 450 120 - 210 0,54 26,8 1,9 76 27
— 0 ” 5,0 x 450 170 - 290 0,56 17,2 2,5 87 26
OK 46.00
Vékony és kozépvastag lemezek hegesztéséhez javasolt rutilos bevonati — SFA/AWS A 5.1 E 6013
hegesztéelektréda. Minden pozicidban jol alkalmazhatd. A nagyon j6 ivgyujtasi ésiv -~ EN ISO 2560-A E380RC11
Ujragyujtasi tulajdonsdgait miatt kit(ng fliz6hegesztésekhez. Haszndlatos még
résathidalasokhoz.
Jovahagyasok: Varratfiém atlagos vegyi dsszetétele (%): Varratiém édtlagos mechanikai jellemzéi:
ABS 2 C 0,09 vizsgalat allapot R.. (MPa) | R, (MPa) As (%) | °C/KV (J)
BV 2 Si 0,30
CE EN 13479 Mn 040 ISO TZ0 400 510 28 28;22
DB 10.039.05
DNV 2 Hegesztdaram: | ~ [ =(%) TZ0 - utdlagos hokezelés nélkill
GL 2 . . .
LR 2 Uresjarati fesziiltség: min. 50 V Hegesztési parameterek:
RS 2 i
TOV 00623 Kiszaritas: 100 - 120 °C/1h @dxi(mm) | Aram (&) | N(ko) | B (db) |H (ka/h)] T(s) | UV)
2,0x 300 50- 70 0,60 172 0,55 38 25
2,5x350 60 - 100 0,65 86 0,80 50 22
3,2 x 350 80 - 150 0,65 53 1,30 57 22
—_ = v ” 4,0 x 350 100 - 200 0,60 39 1,60 65 22
n 5,0 x 350 150 - 290 0,60 24 2,30 87 24
OK 46.16
Vékony és kozépvastag lemezek hegesztéséhez javasolt rutilos bevonati — SFA/AWS A 5.1 E7014
hegesztdelektrdda. Minden pozicidban jél alkalmazhatd. Nagyon j6 ivgydijtasi és  EN ISO 2560-A E380RC11

iv Ujragyuijtasi tulajdonsagok. Az OK 46.00-hoz képest vastagabb bevonat miatt
kis frocskoléssel hegeszthetd.

Jovahagyasok: Varratfiém atlagos vegyi dsszetétele (%):
ABS 2 C 0,09

BV 2 Si 0,40

CE EN 13479 Mn 0,50

DNV 2

GL 2 Hegesztéaram: | ~ [ =(+)

LR 2 )

RS 2 Uresjarati fesziiltség: min. 50 V

TOV 02528

Kiszaritas: 100 - 120 °C/1h

I=1-TT

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

vizsgalat | allapot Re. Rn A5 KV (J)/°C
MPa MPa % +20| 0 |-20
ISO TZ20 440 505 28 75 | 70 | 40
TZ0 - utdlagos hékezelés nélkill
Hegesztési paraméterek:

@dx|(mm)| Aram (A) N (kg) | B(db) |H (kg/h)| T(s) | U(V)
2,0 x 300 50- 70 0,57 167 0,54 40 24
2,5x350 60 - 100 0,60 86 0,90 49 25
3,2x 350 80 - 150 0,58 52 1,30 59 23
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OK 48.00

Altaldnos felhasznalast, bazikus bevonatu elektroda Gtvizetlen és gyengén otvozott
acélokhoz, egyendram forditott polaritdssal alkalmazva. Hegesztési tulajdonsagai
nagyon jok. A bevonat LMA tipusu (Low Moisture Absorption) azaz alacsony ned-
vszivoképesség.

ELEKTRODAK OTVOZETLEN
ACELOK HEGESZTESEHEZ

SFA/AWS A 5.1
EN ISO 2560-A

E 7018
E424B42H5

Varratiém dtlagos mechanikai jellemzéi:

Jovahagyasok: Varratfém atlagos vegyi dsszetétele (%): vizsgalat allapot | R, (MPa) | R, (MPa) A (%) | C/KV @)
ABS 3H5, 3Y C 0,06 ISO TZ0 445 540 29 -20/ 140
BV 3, 3Y HHH Si 0,50 -40/ 70
CE EN 13479 Mn 1,15 TZ0 - utélagos hékezelés nélkil
DB 10.039.12 o ) ]
DNV 3Y H5 Diffuzibilis H-tart: <5mi/100g Hegesztési paraméterek:
GL SYHS @dxI(mm) | Aram (A) | N(kg) | B(db) [H (ke/n)| T(s) | U(V
LR 3, 3YH15 HegesztGdram: (mm) ® (ko) | B (db) 1H (k)| T(s) | U V)
PRS 3YH10 2,0x 300 50 - 80 0,63 119 0,6 50 22
TOV 00690 Kiszaritas: 350 °C/2h 2,5x350 80-110 0,65 Il 0,9 56 25
3,2x 350 110 - 150 0,62 44 1,14 80 22
3,2 x450 110 - 150 0,64 83 1,2 102 22
4,0 x 350 125 - 210 0,62 30 1,76 76 23
“ —_ — 4,0 x 450 125 - 210 0,67 22 1,9 99 24
0 5,0 x 450 200 - 260 0,68 14 2,5 101 22
OK 55.00
Kivald mindségli bézikus elekirdda nagyszilardségu Gtvozetlen, mangan- vagy fi-  SFA/AWS A 5.1 E 7018-1
nomszemcsés szerkezeti acélokhoz. A varratfém melegrepedésallésdga kivdlo.  EN ISO 2560-A E465B32H5

Utémunkdja szintén nagyon jo.

Jovahagyasok: Varratfiém atlagos vegyi dsszetétele (%): Varratfém atlagos mechanikai jellemzi:
ABS 3H5, 3Y H5 C 0,08 vizsgadlat allapot R.. (MPa) | R, (MPa) As (%) | °C/KV (J)
BV 3Y HS Si 0,50 IS0 720 480 590 28 20/ 115
CE EN 13479 Mn 1,35 -50/ 50
DNV 4Y H5 ; . o
6L 3Y H5 Diffuzibilis H-tart: <5ml/100g 120 - utdlagos hokezelés nélkdil
LR 3,3YH5 - Hegesztési paraméterek:
H tGaram: —+ ;
?3\, g[;gg; egeszibaram ) @dxi(mm) | Aram (&) | Nkg) | B @0) [Hkam)| T(s) | Uv)
CWB, Sepros Uresjarati fesziiltség: min. 65 V 2,5 x 350 80-110 0,64 66 0,86 63,5 23
L 3,2 x450 110 - 140 0,69 30 1,40 88,0 24
Kiszaritas: 100°C/1h + 300-350°C/2h 4.0 x 450 140 - 200 070 19 2.00 94.0 24
5,0 x 450 200 - 270 0,72 13 3,00 94,0 24
K- 1=T
OK 21.03
Az OK 21.03 gydkfaragashoz, vagashoz és lyukasztashoz kifejlesztett elektrdda.
Kiilnleges bevonatabdl nagy mennyiségli gz képzédik, amely nyomasa kiftjja a
megolvasztott 6mledéket a megmunkaélds helyérdl. Ebbdl kifolydlag nincs sziikség
alkalmazasahoz kiilonleges elektrddafogdra és stiritett levegé betdpldlasra sem,
azaz hagyomdnyos bevontelektrodds kézi ivhegesztd (MMA) dramforrdsrdl alka-
Imazhatd. Acélok (barmilyen 6tvozet esetén), vasontvények €s - az 6tvozetlen réz
kivételével - nemvas fémek feldolgozasara is felhasznalhatd. Tokéletes megoldas
helyszini munkalatok esetén leélezéshez, gyOkfaragdshoz vagy repedések
javitasahoz, repedésvégek lyukasztdsdhoz.
Jovahagyasok: Varratfém atlagos vegyi dsszetétele (%): Hegesztési paraméterek:
- C 0,08 @dx!(mm)| Aram (A) N (kg) | B (db) (H (kg/h)| T(s) | U(V)
?/:n ?gg 2,5x 350 100 - 120 - - - - 43
' 3,2 x 350 130 - 180 43
Hegesztdaram: | ~|= (O 40x350 | 170-230 48
e P 5,0 x 450 230 - 300 48
Uresjarati fesziiltség: min. 70 V 6,0 x 450 340 - 400 50

-
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ELEKTRODAK GYENGEN OTVOZOTT

A
ESAB ° ESAB Kit. , 162
> 4 ACELOK HEGESZTESEHEZ

OK 73.68
Nikkel otvozés(i, bdzikus bevonati elekirdda hidegszivds acélok véltédramd — SFA/AWS A5.5 E8018-C1
hegesztéséhez. Az OK 73.68 -60°C hémérsékleten is kivdld iit6munkaju varratot  EN I1SO 2560-A E 46 6 2Ni B 32 H5

hoz létre. Az elektroda CTOD tesztelt.

Jovahagyasok: Varratfém atlagos vegyi dsszetétele (%): Varratfém dtlagos mechanikai jellemzéi:
ABS 3H5, 3Y400 C 0,06 vizsgalat | allapot Ryo,2 R, A; KV (J)/°C
BV 5Y40M H5 Si 0,35 MPa MPa % -55 60
CE EN 13479 Mn 0,90 IS0 20 520 610 26 110 | 105
DNV 5 YH10 Ni 2,38 AWS TZ1 500 600 28 90 85
GL 6Y55H10 ) . B o ) .
LR 5Y40H15 Hegesztdaram: —(+) TZ0 - utdlagos hdkezelés nélkil, TZ1 - fesziiltségmentesitve 620 °C/1h
PRS 4YH10 . 3 .
RS 3YHH {resjarati fesziiltség: > 65 V Hogesziés! paramterek:
Sepros  UNA 409819 o @dx|(mm) | Aram (A) N (kg) | B (db) (H (kg/h)| T(s) | U(V)
TUV 01529 Kiszaritas: 300-350 °C/2h 20 %300 5. 75 062 130 0.60 16 21
2,5x 350 70-110 0,62 70 0,90 55 23
3,2 x 450 105 - 150 0,62 32 1,40 81 23
“ b 4,0 x 450 140 -190 0,65 21 2,00 88 23
= W= ” 50x450 | 190-270 | 065 | 135 | 2,550 | 104 27
OK 74.46
0,5% molibdén 6tvozési, bazikus bevonatu elektrdda hasonld 6sszetételli acélok ~ SFA/AWS A 5.5 E 7018-A1
hegesztéséhez 580 MPa szakitdszilardsagig. EN 1599 EMoB32H5
Jovahagyasok: Varratfém atlagos vegyi dsszetétele (%): Varratfém étlagos mechanikai jellemzéi:
CE EN 13479 c 0.06 vizsgadlat allapot | Ry, (MPa) | R, (MPa) A; (%) | °C/KV (J)
TOv 01043 Si 0,40 IS0 TZ0 460 560 27 20/175
Mn 0,75 1SO TZ1 460 560 27 20/175
Mo 0,50

TZ0 - utdlagos hdkezelés nélkiil, TZ1 - fesziiltségmentesitve 620 °C/1h

HegesztGaram: =(+) Hegesziési paraméterek:

Uresjarati fesziiltség: > 65 V @dx!(mm)| Aram (A) N (kg) | B (db) |H (ka/h)| T(s) U (V)
P N 2,5x 350 75-110 0,59 73 0,90 55 23
Kiszaritds: 300-350 °G/2h 32x450 | 105-150 | 059 | 37 | 120 | 81 | 25
4,0 x 450 140 - 200 0,65 23 1,80 90 26
5,0 x 450 190 - 270 0,65 15 2,40 104 27
“ — v
= |
OK 74.78
Alacsony hidrogéntartalmu, bézikus bevonatt elektrdda nagyszilardsagi acélok — SFA/AWS A 5.5 E 9018-D1
véltdaramu hegesztéséhez. Hidegszivossagi kovetelményeknek is nagyon jol megfelel. ~ EN 757 E 554 MnMo B 3 2 (H5)
Jovahagyasok: Varratfém atlagos vegyi dsszetétele (%): Varratfém étlagos mechanikai jellemzéi:
CE EN 13479 c 0,06 vizsgalat | allapot Ryo,2 Rn i\s KV (J)/°C
BV 3YHH Mn 1,50 IS0 TZ0 600 650 24 100 | 90 | 60
DB 10.039.17 Mo 0,35 ISO TZ1 >280 >440 >24
20.039.02 ISO T2 >530 >620 >17 >27
DNV 3YHT0 Diffizibllis H-tart: <5mi/100g T20 - utélagos hékezelés nélkiil, TZ1 - fesziiltségmentesftve 700 °G/ih,
LRS 3, 3YH15 122 - fesziiltségmentesitve
TOV 01027 Hegesztédram: | ~ [ =(+)
Sepros  UNA 409819 L Hegesztési paraméterek:
Uresjarati fesziiltség: >65 V .
@dxI(mm)| Aram (A) N (kg) | B(db) |H (kg/h)| T(s) | U(V)
2,5x350 75-100 0,62 73 0,9 55 22
3,2 x 450 105 - 140 0,65 32 1,3 86 23
4,0 x 450 140 - 190 0,65 21 1,8 97 23
—_ = ” 5,0 x 450 190 - 260 0,68 14 2,6 100 24
6,0 x 450 240 - 340 0,69 10 3,6 103 24

8



ESAB ° EsAB kit. ~ ELEKTRODAK EROSEN OTVOZOTT
KORROZIO- ES HOALLO ACELOK HEGESZTESEHEZ

OK 61.30

Rutil-savas bevonatl extra alacsony karbontartalmi (ELC) elektroda a 19Cr1ONi  SFA/AWS A 5.4 E 308L-17
(AISI 308L) 6tvozésd ausztenites korrdziddlld acélok hegesztéséhez. Jol alka-  EN 1600 E199LR12
Imazhatd a hasonld 6sszetételli stabilizalt korréziddllg acélokhoz is, kivéve ha az ala- ~ W.Nr. 1.4316

panyag teljes kuszasallosaga elvaras. Az OK 61.30 a j6 ivgyujtasi és ivajragydijtasi

tulajdonsdgai mellett nagyon tetszetds varratfelszint hoz Iétre. Salakja onleval. A Varratfém atlagos mechanikai jellemzdi:

bevonat LMA tipusu (Low Moisture Absorption) azaz alacsony nedvszivoképesség. vizsgalat | allapot Ry Rn A, KV (J)/°C
Jovahagyasok: Varratfém dtlagos vegyi dsszetétele (%): MPa MPa % 20 49
ABS Stainless c <0,03 FN3-10 ISO 120 430 560 43 70 | -60
CE EN 13479 Si 0‘7 AWS TZ0 >320 >520 >35

CwB CSA W48 Mn 0,8 TZ0 - utdlagos hdkezelés nélkiil

DB 30.039.02 Cr 19,5 N i

DNV 308L Ni 10,0 Hegesztési paraméterek:

Sepros  UNA 409820 @dxI(mm)| Aram(A) | N(kg) | B(db) |H (ka/h)| T(s) | UV
TOV 00792 Hegesztéaram: =(+) (mm) ® (ka) | B (db) |H (ko/h) | T (5 v

1,6 x 300 35- 45 0,55 240 0,6 24 27

Uresjarati fesziiltség: min. 50 V 20X 300 35. 65 055 160 08 29 29

Kiszaritas: 350 °C/2h 2,5 300 50- 90 | 055 99 1,1 36 31
3,2 x 350 70-130 0,60 49 1,4 54 8]l
“ — — 4,0 x 350 90 - 180 0,60 33 2,0 60 32
i ” 5,0 x 350 140 - 250 0,60 20 3,0 60 33
OK 61.81
Rutilos bevonatli hegesztGelekirdda a niébiummal vagy titdnnal stabilizélt ~ SFA/AWS A 5.4 E 347-16
19Cr10Ni (AISI 347) 6tvozési ausztenites korrézidalld acélok hegesztéséhez.  EN 1600 E199NDR32
Kivéléan alkalmas magas hémérsékleti igénybevétel(i alkalmazasokhoz. W.Nr. 1.4551
Jovahagyasok: Varratfiém atlagos vegyi dsszetétele (%): Varratiém dtlagos mechanikai jellemzéi:
CE EN 13479 C 0.06 EN G -12 vizsgalat | allapot II:I,,;: NFI!;,a A; o£A4) 2I;V (J)/ (_:10
DNV 347 Si 0,6 ?
Mn 1,6 ISO TZ0 550 700 >25 7
Cr 20,0 AWS TZ0 560 700 (31) 60
Ni 100 TZ0 - utélagos hokezelés nélkil
Nb <10 Varratfém keménysége: 190 - 230 HV
Hegesztédram: | ~ | =(+) Hegesztési paraméterek:
Uresjarati fesziiltség: min. 60 V @dxI(mm) | Aram(A) | N(kg) | B(db) (H(ka/h)| T(s) | U(V)
Kiszdritds: 350 °C/2h 2,0x 300 40 - 60 0,60 147 0,6 39 26

2,5x300 50 - 80 0,59 82 1,2 36 29

3,2 x 350 75-115 0,60 44 1,2 66 23
“ I ﬁ : mF ” 4,0 x 350 110 - 160 0,60 32 1,7 66 24

OK 63.30

Rutil-savas bevonatt, extra alacsony karbontartalmi (ELC) hegesztéelektréda a ~ SFA/AWS A 5.4 E 316L-17
18Cr12Ni3Mo (AISI 316L) dtvdzés(i ausztenites korrdziédll acélok hegesztéséhez. Szintén ~ EN 1600 E19123LR12
jol alkalmazhatd hasonld dsszetételli, stabilizalt anyagokhoz, kivétel ha az alapanyag telies ~ W.Nr. 1.4430

kuszdsallosaga az elvdras. Az OK 63.30-nak nagyon jok az ivgyuitasi €s ivtijragydtési tula-  yarratiem dtlagos mechanikai jellemzéi:
jdonsdgai, ami mellett negyon tetszetds varratfelszint hoz létre. Salakja onlevald. A bevonat

LMA tipusti (Low Moisture Absorption) azaz alacsony nedvszivoképességi. vizsgalat | dllapot Ryoz i As(A,) KV (J)°C
- . o . . MPa MPa % 20 | -20 | -60

Jovahagyasok: Varratiém atlagos vegyi dsszetétele (%): 5 — e e I 5w &

ABS E316L-17 C <0,03 FN3-10

BY 316 S <09 AWS TZO >320 >510 (>30)

CE EN 13479 Mn 0,85 TZ0 - utélagos hdkezelés nélkil

DB 30.039.06 Cr 18,0 Varratfém keménysége: ~ 180 - 220 HV

DNV 316L Ni 12,0 Hegesztési paraméterek:

GL 4571 Mo 2,75 dxi(mm) | Aram @) | N@ko) | B @) [Hkem| Tis) | U

LR 316L Hegesztéaram: | ~ [ =(+)

TUV 00262 L 1,6 x 300 30- 45 0,56 250 0,4 37 29

TOV 00262 Uresjarati fesziiltség: min. 50 V 2.0 x 300 45- 65 0,60 147 0,6 39 29

CWB, Sepros Kiszaritas: 350 °C/2h 2,5x 300 45- 90 0,55 96 0,9 45 29

3,2 x 350 60 - 125 0,55 52 1,4 57 30
“ = = ” 4,0 x 350 70-190 0,56 34 2,0 57 32
5,0 x 350 100 - 280 0,56 21 3,0 63 32
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OK 63.80

Rutil-savas bevonatu, extra alacsony karbontartaimu (ELC) hegesztéelekiréda a titannal
illetve niobiummal stabilizalt 18Cr12Ni3Mo (AISI 318) 6tvézésli ausztenites korrdzioalld
acélok hegesztéséhez. Alkalmas tovabbd hasonld Gsszetételd, csillapitott korrézidallo acélti-
pusok hegesztéséhez, feltéve, hogy nem elvérds a telies kiiszdsalldsdg. Konny(i ivgyujtast
és ivijragyujtast tesz lehetévé. KittinG varratfelszint valamint onlevald salakot produkdl.
A bevonat LMA tipusti (Low Moisture Absorption) azaz alacsony nedvszivéképességi.

Jovahagyasok: Varratiém atlagos vegyi dsszetétele (%):
CE EN 13479 C <0,03 FN6-12
TUV 00639 Si 0,7

Mn 0,85

Cr 18,0

Ni 12,0

Mo 2,75

Nb min. 8x %C

Hegesztdaram: | ~ [ =(+)

Uresjarati fesziiltség: > 50 V
Kiszaritas: 350 °C/2h

ELEKTRODAK EROSEN OTVOZOTT

KORROZIO- ES HOALLO ACELOK HEGESZTESEHEZ

SFA/AWS A 5.4 E 318-17
EN 1600 E19123NbR32
W.Nr. 1.4576

Varratfém atlagos mechanikai jellemzoéi:

vizsgdlat | dllapot Ryo2 Rn A; (A,) KV (J)/°C
MPa MPa % 20 -60
IS0 TZ0 507 614 38 55 M
AWS TZ0 >350 >500 (>30)

Hegesztési paraméterek:
@dxI(mm)| Aram (A) N (kg) | B(db) |H (kg/h)| T(s) | U(V)
2,0 x 300 45 - 65 0,56 155 0,8 29 29

2,5x300 60 - 90 0,56 97 1,1 35 30
“ « — 3,2 x 350 80 - 120 0,61 48 1,4 54 32
— o ” 4,0 x 350 120-170 | 0,61 32 2,1 55 33
OK 67.15
Bdzikus bevonatu hegesztéelektréda a 25Cr20Ni 6tvozésd (AISI 310) ausztenites ko- ~ SFA/AWS A 5.4 E 310-15
rrozidallo acélok hegesztéséhez. Ausztenites mangdnacélok, pancéllemezek és  EN 1600 E2520B22
fekete-fehér kotésekhez is jol alkalmazhatd. Az OK 67.15 varratféme nagyon j0  W.Nr. 1.4842

repedésellendllésagu.

Jovahagyasok: Varratfiém atlagos vegyi dsszetétele (%):
CE EN 13479 C 0,1 FN O

DB 30.039.01 Si 0,4

TUV 01025 Mn 2,1

Sepros UNA 409820 Cr 26,0

Ni 21,0

Hegesztéaram:

Varratiém dtlagos mechanikai jellemzéi:

vizsgalat allapot | Ry, (MPa) | R, (MPa) | A;(A,) (%) |KV (J)/20°C
IS0 TZ0 410 590 85 100
AWS TZ0 >350 >560 (>30)

TZ0 - utdlagos hdkezelés nélkiil
Varratfém keménysége: ~ 190 - 200 HV

Hegesztési paraméterek:

@dx|(mm)| Aram (A) N (kg) | B (db) [H (kg/h)| T(s) | U(V)
Kiszaritas: 200 “C/2h 20x300 | 45-5 | 062 | 162 | 06 | 36 | 24
2,5x300 50- 85 0,61 96 0,9 40 25
3,2x 350 60 - 115 0,59 50 1,2 60 25
“ — 4,0 x 350 70 - 160 0,59 28 1,8 62 26
 s—
o ” 5,0 x 350 130 - 200 0,60 22 2,5 65 26
OK 67.45
Bézikus bevonatu hegesztGelekirdda a 18Cr8Ni6Mn otvozésti (AISI 307) auszten-  SFA/AWS A 5.4 ~ E307-15
ites korrdziddlld acélok hegesztéséhez. A felkeményedd varratfém kitiing repedésél- ~ EN 1600 E188MnB42

|6sdggal rendelkezik még rosszul hegeszthetd acélokon torténd alkalmazas esetén
is. Megfeleld a 12-14% mangdntartalmu acélok homogén és vegyes kotéseihez is.
Szintén nagyon elény6sen alkalmazhatd felrakéhegesztések parnarétegeként.

Jovahagyasok:

ABS Stainless
TUV 01580
Sepros UNA 409820

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele (%):

C 0,1 FN <5
Si 0,5
Mn 6,0
Cr 18,5
Ni 9,0

Hegesztéaram:

Kiszaritas: 200 °C/2h

e

1=
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Varratiém dtlagos mechanikai jellemzéi:

vizsgalat | dllapot | Ry, (MPa)| R, (MPa) | Ag(A,) (%) |KV (J)/20°C
IS0 120 470 605 35 85
AWS 120 >350 >590 (>30)

TZ0 - utdlagos hdkezelés nélkiil
Varratfém keménysége: ~ 190 HV

Hegesztési paraméterek:

@dx!I(mm)| Aram(A) | N(kg) | B (db) [H (ka/h)| T(s) | U(V)
2,5 300 50- 80 | 058 | 102 | 07 50 | 23
3,2 x 350 70-100 | 060 | 51 11 71 24
40x350 | 100-140 | 060 | 33 | 15 73 | 24

5,0 x 350 150 - 200 0,60 22 2,2 80 25
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OK 67.52

Nagykihozatali hatdsfokd, bdzikus bevonatd, szintetikus hegesztGelekiréda  SFA/AWS A5.4 (E307-25)
18Cr8Ni6Mn otvozéssel (AISI 307) ausztenites korr6ziodllo-, 13% mangdntar-  EN 1600 E188MnB83
talmu-, rosszul hegeszthetd- és csokkent nydldsi képességgel rendelkezd acélok  EN 14700 E Fe10

javito- és kotéhegesztéseihez, valamint szerkezeti acélok felrakéhegesztéséhez.  W.Nr. 1.4370

Jovahagyasok: Varratfém atlagos vegyi dsszetétele (%): Varratiém atlagos mechanikai jellemzdi:
Sepros  UNA 054403 c <015 N <3 vizsgalat allapot | Ry, (MPa) | R, (MPa) A, (%) KV (J)
B: é 8‘(5) AWS 120 420 630 45 20/70
Cr 18,00 TZ0 - utdlagos hékezelés nélkiil
i 9,00 Hegesztési paraméterek:
Hegeszt6dram: =(+) @dxI(mm)| Aram(A) | N(kg) | B (db) [H (ka/h)| T(s) | U(V)
Uresjarati fesziiltség: min. 70 V 25x350 | 90-115 | 064 | 49 1.4 52 25
3,2 x450 120 - 165 0,68 21 2,3 76 34
Kiszaritas: 350 °C/2h 4,0 x 450 150 - 240 0,68 14 3,7 72 40
5,0 x 450 200 - 340 0,65 9 6,0 66 48
| Y il
OK 67.60
Rutil-savas bevonatt hegesztGelektroda 23Cr12Ni 6tvozéssel (AISI 309)  SFA/AWS A 5.4 E 309L-17
ausztenites korrdziddllo- és Otvozetlen- illetve gyengén otvozott acélok veg-  EN 1600 E2312LR32
yeskotéseihez. A tllotvozott hegesztdanyag alkalmas tovdbba otvozetlen  W.Nr. 1.4332
acélokra torténd korroziéallg rétegek felrakéhegesztésekor parnarétegként. o L
Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi:
Jovahagyasok: Varratfém atlagos vegyi dsszetétele (%): vizsgalat | allapot Ry R, A; (A,) KV (J)/°C
MP MP % 20 -10
CE EN 13479 c <003 FN10-22 a a
TOV 00898 Sj 0,70 I1SO TZ0 470 580 32 50 40
CWB, Sepros Mn 0,80 AWS TZ0 >380 >520 (>30)
Cr 24,0 TZ0 - utdlagos hdkezelés nélkiil
Ni 13,0 Varratfém keménysége: 200 - 225 HV
Hegesztaram: | ~ [ =(+) Hegesztési paraméterek:
Uresjarati fesziiltség: min. 55 V DU | LIE G N(kg) | B (db) [H (ka/h)| T(s) | U(V)
o . 2,0x 300 45 - 65 0,60 136 0,7 38 27
Kiszaritas: 350 °C/2h 2,5 300 45- 90 | 060 | 8 | 11 38 | 28
3,2x 350 65 - 120 0,60 45 1,6 51 29
“ = — 4,0 x 350 85 - 180 0,60 29 2,5 51 31
i 5,0 x 350 110 - 250 0,60 19 3,3 58 32
OK 68.81
Rutil-savas bevonatd 29Cr9Ni 6tvozésli hegesztéelektrdda az ausztenit-ferrites (duplex) — SFA/AWS A 5.4 E312-17
korrézidalld acélok hegesztéséhez. Kitiin a nehezen hegeszthetd acélok, vegyes kotések  E 1600 E299R32
és ismeretlen Osszetételli acélontvények hegesztéséhez. Kivdldan alkalmazhatd tovabbd  EN 14700 E Feld
kisebb keménységet igényld felilletek (hegesztett varrat keménysége: 220-240 HV), mint ~ W.NTr. 1.4337
pl.: fogaskerék fogak, hidegalakitoszerszamok €és nagy karbontartamd szerszémacélok o -
felrakdsdhoz valamint sinek, gorgdk, kovécs-, melegalakité- és miianyag présszerszamok Varratiém atlagos mechanikai jellemzoi:
felrakasahoz pérnarétegkent. A varrat ezek mellett kivéloan ellendll a fesziiltségkorroziénak, vizsgélat allapot | Ry, (MPa) | R, (MPa) A; (%) |KV (J)/20°C
erdsen érzéketlen az alapanyaggal valo keveredés hatdsaira és 1150 °C-ig hdallg. IS0 170 610 700 99 30
Jovahagyasok: Varratfém atlagos vegyi dsszetétele (%): AWS TZ0 610 790 25 30
Sepros  UNA 054403 C 012 FN35-65 TZ0 - utdlagos hékezelés nélkiil
Si 0.7 Varratfém keménysége: ~ 220 - 240 HV
Mn 0,8
Cr 29,0 Hegesztési paraméterek:
Ni 9,5 "
' | A A N (k B H(kg/h)| T V
Hegesztséram: [=T=(F) @dx!(mm) | Aram (A) | N (ko) | B(db) |H(ka/h)| T(s) | U(V)
Uresijarati fesziiltség: min. 60 V 2,0x300 40 - 60 0,64 123 0,7 41 22
Kiszaritds: 350 °C/2h 2,5x300 50 - 85 0,64 78 0,9 48 24
: 3,2x 350 60 - 125 0,62 42 1,3 65 25
“ o= p— 4,0 x 350 80-175 0,62 26 2,0 66 26
o 5,0 x 350 150 - 240 0,65 17 3,2 68 28

11



ESAB ° ESAB Kit. ELEKTRODAK FELRAKOHEGESZTESHEZ

OK 83.28
Bézikus bevonati hegesztGelektrdda a fémes koptatdsnak kitett alkatrészek fel-  EN 14 700 E Z Fel
rakasdhoz. Tipikus alkalmazasai példaul sinek, sinkeresztezddések, acélontvény fo-  (DIN 8555 E 1-M-300)

gaskerekek, hornyolt gorgék és tengelykapcsolok felrakdhegesztése. A varratfém
keménysége megkozelitéleg 30 HRC.

Jovahagyasok: Varratiém atlagos vegyi dsszetétele (%): Varratfém atlagos mechanikai jellemzdi:
DB 82.039.01 C 0,1 Keménység (hegesztett dllapotban): 30 HRC
Sepros  UNA 485155 Si <0,7 Megmunkalhatdsag: Jo
Mn 0,7 Utésallosag: Nagyon jo
Cr 3,2 Fémes koptatohatds: Nagyon jo
Hegesztdaram: =(+) Hegesztési paraméterek:
resjarati fesziiltség: min. 70 V @dxI(mm) | Aram (A) | N(kg) | B (db) (H (kg/h)| T(s) | U(V)
2,5x 350 60 - 90 0,64 69 0,7 75 20

Kiszaritas: 200 °C/2h 32x450 | 100-140 | 066 | 34 | 12 | 88 | 21

4,0 x 450 140 - 190 0,66 23 1,7 92 22

“ H m ﬁ 50x450 | 190-260 | 0,68 15 2,8 86 23
k — B ﬂ

OK 84.78

Rutil-bdzikus bevonatt, nagykihozatalt felrak hegesztGelektréda. A varratfém egy ausztenites ~ EN 14 700 EZFel4

matrixba dgyazott durvaszemcsés krémkarbid szerkezet, amely az igen agressziv abrazio,

az (itésszerti igénybevételek mellett nagyon jo korrozioalldsaggal is rendelkezik. Mindezen tula- ~ Varratfém dtlagos mechanikai jellemzéi:
jdonsdgait magasabb hémérsékleteken is megtartja. Legjellemz6bb alkalmazasa afoldmozgatd ~ Keménység (hegesztett dllapotban)

berendezések, homok- és betonpumpak, betonkeverdk, foldmozgatd csigak, szeméttomortd  (El6melegités nélkiil; sorkozi hémérséklet: 100°C)
6s -zlizd berendezések fold, szén, homok, sdder, salak és mds szervetlen vagy szerves  Harmadik réteg: 59-63 HRC

anyagok altal okozott abrazionak és titésnek kitett alkatrészeinek felrakohegesztése. (Elémelegités és sorkdzi hémérséklet: 500°C)
Harmadik réteg: 55-61 HRC
Jovahagyasok: Varratiém atlagos vegyi dsszetétele (%): Megmunkdlhatésdg: Csak kdszoriiléssel
Abrdziés ellendllds: Kiting
Sepros  UNA 409819 C 45 Magas hémérsékletli kopasdlldsdg: Jo:
Si 0,8 Korréziddlldsdg: Kitiing
Mn <1,6
Cr 33,0 Hegesztési paraméterek:
Hegesztdaram: ~1=¢) @dx|(mm)| Aram (A) N (kg) | B (db) |H (kg/h)| T(s) | U(V)
Uresjarati fesziiltség: >50 V 2,5x350 90 - 120 0,62 48 1.2 60 24

3,2 x 350 115-170 0,62 26 1,6 85 24

% Kiszritas: 300 °C/2h 40x450 | 130-210 | 064 | 14 | 20 | 135 | 26
B 50x450 | 150-300 | 064 | 9 | 29 | 140 | 26

OK 86.08

Bézikus bevonatu felrakd hegesztéelektrdda nagy feliileti nyomasnak, iitésszer(i igény-  EN 14700 E Fe9
bevételnek s mérséklet abrdzidnak kitett mangdnotvozésl acélok felrakd vagy
javitéhegesztéséhez. Alkalmazasi teriiletei: kalapdcsok, hengerek, gorgdk, forgdrend-

szer(i 6riéberendezések kopenye. Varratfém dtlagos mechanikai jellemzéi:
Keménység
Jovahagyasok: Varratiém atlagos vegyi dsszetétele (%): (Elémelegités nélkiil; sorkdzi hémérséklet: 100-150°C)
Hegesztett dllapotban 180-200 HB
Sepros  UNA 054403 C 1,1 (Elémelegités nélkiil; sorkdzi hémérséklet: 100-150°C)
Si 0,8 Igénybevételre torténd
Mn 13,0 felkeményedés 44-48 HRC
Megmunkdlhatdsdg: Kdszoriiléssel
Hegesztéaram: - =(+) Utéséllosag: Kivélo

) Fémes koptatohatds: Nagyon j6
Uresjarati fesziiliség: >70 V
Hegesztési paraméterek:

@dxI(mm)| Aram (A) N (kg) | B (db) [H (kg/h)| T(s) | U(V)
3,2 x450 95 - 135 0,60 36 1,1 95 23

4,0 x 450 130 - 180 0,60 24 1,4 109 23
) —— = ” 5,0 x 450 170 - 230 0,60 15 1,8 132 25
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Kiszaritas: 200 °C/2h
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0K 92.18

Nikkel-vas bdzist, magas karbontartalmi bdzikus bevonatd hegeszt6elektrdda 6én-

tottvasak  (sziirkeontvény, lagyvas, temperontvény) bevontelektrodds kézi
ivhegesztéséhez. Ezen dntottvasak javitd- valamint - acélhoz vegyeskotésként - torténd
hegesztéséhez is haszndlhatd. A varrat elkészithetd hideg (elémelegités nélkil) vagy
félmeleg (~250°C elémelegités) technoldgidval. A varratfém kdnnyen megmunkdlhato.

~ ELEKTRODAK ONTVENYEK
ES REZOTVOZETEK HEGESZTESEHEZ

SFA/AWS A5.15
EN ISO 1071

ENi-Cl
EC Ni-CI 3

Jovahagyasok: Varratiém atlagos vegyi dsszetétele (%): Varratfém dtlagos mechanikai jellemzdi:
Sepros  UNA 409820 c 09 vizsgdlat Rm (Mpa) HB
Si <09 AWS ~300 130 - 170
Mn <0,6
Fe 3,5 Hegesztési paraméterek:
Ni >92,0 ;
@dxI|(mm)| Aram (A) N (kg) | B (db) (H (kg/h)| T(s) | U (V)
Hegesztgdram: | ~ [ =(+) 25x300 | 55-110 | 071 | 83 | 09 | 46 | 2
B 3,2 x 350 80 - 140 0.68 45 1.2 66 20
Uresjarati fesziiltség: 50 V 40x350 | 100-190 | 070 | 20 | 17 | 7 | 19
5,0 x 350 150 - 260 0.70 18 2.6 74 21
| Y ) () i
OK 92.58
Nikkel-vas bdzisti, magas karbontartalmu bézikus bevonatti hegesztéelektrdda ontottvasak ~ SFA/AWS A5.15 ENiFe-CI-A
(sziirke-Gntvény, lagyvas, temperdntvény) bevontelekirédds kézi ivhegesztéséhez. Ezen  EN ISO 1071 E C NiFe-CI-A 1

oOntotivasak javito- valamint - acélhoz vegyeskotésként - térténé hegesz-téséhez is
haszndlhatd. A varrat elkészithet6 hideg (e-lémelegités nélkiil) vagy félmeleg (~250°C
eléme-legités) technoldgidval. A varratfém konnyen megmun-kdlhato, de szilardabb és
melegrepedésre kevésbé ér-zékeny, mint a tiszta nikkel elektroddval készitett. EbbGI ki-
folydlag az OK 92.58-at leginkdbb a nagyon nehezen hegeszthetd ontottvasak hegesztéshez
alkalmazzak, mint példdul a magas kén vagy foszfortartalmu sziirkedntvények.

Jovahagyasok: Varratiém atlagos vegyi dsszetétele (%): Varratiém dtlagos mechanikai jellemzéi:
- C 1,5 vizsgalat Rm (Mpa HB
Si 07 g m (Mpa)
Mn 0,8 AWS 375 180
Fe 46,0
Ni 51,0 Hegesztési paraméterek:
Hegesztéaram: =(+) @dxI(mm)| Aram (A) N (kg) B (db) H (kg/h) T(s)
Uresjarati fesziiltség: >50 V 2,5x300 55- 75 0.70 90.0 0.60 70
3,2x 350 75-100 0.70 45.0 0.90 90
“ I Z I: mF IJG H 4,0 x 350 85 - 160 0.70 30.0 1.80 70
OK 94.25
Bdzikus bevonatl hegesztGelekirdda réz és Gtvozeteinek hegesztéséhez.  DIN 1733 EL-CuSn7
Felrakéhegesztéshez (szelepek, szivattyuk, dntvényhdzak, csapdgy futofeliiletek) — W.Nr. 2.1025

és kisebb javitéhegesztések hegeszthetd ontéttvasakon torténd elvégzéséhez is
alkalmas.

Jovahagyasok: Varratfém atlagos vegyi dsszetétele (%):
Sepros UNA 409820 Cu 92,5

Sn 6,9

Mn <0,5

Fe 0,2

Hegesztéaram:

Kiszaritas: 300 °C/2h

m—
il

e

Varratfém dtlagos mechanikai jellemzéi:

vizsgdlat| dllapot Ryoz Rn A; °C / KV (J) HB

(MPa) (MPa) (%) =0 | +20
ISO TZ20 235 330-390 25 20 25 | ~95
TZ0 - utdlagos hékezelés nélkill
Hegesztési paraméterek:

@dx|(mm)| Aram (A) N (kg) | B(db) |H (kg/h)| T(s) | U(V)
2,5 x 350 60- 90 0,71 77 1,2 39 22
3,2 x 350 90 - 125 0,72 46 1,9 40 24
4,0 x 350 125 - 170 0,74 305 29 41 25
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OK AristoRod 12.50

HEGESZTOHUZALOK ES -PALCAK OTVOZETLEN
ES MIKROOTVOZOTT ACELOK HEGESZTESEHEZ

Rézbevonat nélkilli, ASC bevonatd, G3Si1/ER70S-6 tipusti témdr hegeszt6huzal, dtvozetlen, gyengén ~ SFA/AWS A 5.18 ER70S-6
otvozott és finomszemcsés Szerkezeti acélok, nyomastartd edények és szénacél hajotestek véddgdzas  EN 440 G3Sit
fogydelektrdds ivhegesziésehez 420 MPa folydshatarig. A hegesztéhuzal keverék- és tiszta COp véddgaz- 1.5125
zal is alkalmazhatd. Az OK Aristorod 12.50 az OK Autrod 12.56 tipussal dsszehasonlitva szigorubb kémi- U '
ai Bsszetétellel készill, igy biztositva a megbizhatdbb és dllandébb mechanikai és hegesziési tulajdonsa- ~ Varratfém:
gokat. Az OK Aristorod 12.50 a rézbevonatos tipusokkal szemben kdnnyebb elGtolhatdsdgot, igy stabil- ~ EN 440 G 38 2 C G3Sit
abb ivet és kisebb frocskolést biztosit. Ezen tulajdonsdgait nagy dramterhelések esetén is megtartia — EN 440 G 42 4 M G3Si1
koszonhetden az ASC bevonatnak. Az ASC bevonat emellett jelentdsen csokkenti a kopGalkatrészek L o
kopasat is. Az OK Aristorod 12.50 ESAB Marathon Pac™ csomagoldsban is kaphato. Varratfém étlagos mechanikai jellemzdi:
Jovahagyasok: Hegesztéhuzal atlagos vegyi dsszetétele (%): vizsgdlat| dllapot Védo-| Ry (Ryo)| Rn A5 (A,) KV (J)/°C
ABS 3SA, 3YSA C 0,1 gaz | (MPa) | (MPa) (%) |(+20|-20|-29|-30|-40
BV SA3YM Si 0,9
CE EN 13479 Mn 1,5 AWS | TZ20 | Ct (>400) | >480 |(>22) >27
DB 42.039.29 — EN T20 | M21 470 560 26 [130] 90 70 | 60
DNV liYms Hegesztddram: | =(+) EN | 20| C1 | 440 | 540 | 25 [110|70
LR 35, 3YS Véddgaz (EN 439): C1, M21 EN | Tz1 | M21| 370 | 495 | 28 |120]90
EL\;\)/B 10052 TZ0 - utélagos hékezelés nélkiil, TZ1 - fesziiltségmentesitve 620 °C/15 h.
Kiszerelések: Hegesztési paraméterek:
@ (mm) csévélés tomeg (ko) @& d (mm) |W (I/min)| S (%) | H (kg/h) |V (m/min) U (V) Aram (A)
1/09. 0,8 14 9% (08-25(32-100| 18-24 60 - 200
& T - 10 16 | 96 [10- 55|27-150| 18-32 | 80-300
12 69-1/93-2/94-0 18/250/475 1,2 18 97 |13-80]25-150| 18-35 | 120-380
OK Autrod 12.51
Rézbevonattal ellatott, G3Si1/ER70S-6 tipust témor hegeszt6huzal, dtvozetlen és gyengén otvozott sz SFA/AWS A 5.18 ER70S-6
erkezeti acélok dltalanos célli véddgazas fogyoelekirddds ivhegesztéséhez. A hegesztéhuzal keverék- és  EN 440 G3Si1
tiszta CO, véddgézzal is alkalmazhatd. Az OK Autrod 12.51 az OK Autrod 12.56 tipussal dsszehasonlitva Varratfém:
szigorubb kémiai dsszetétellel készl, igy biztositva a megbizhatdbb és dllandobb mechanikai és hegesztési ' )
tulajdonsdgokat. Az OK Autrod 12.51 ESAB Marathon Pac™ csomagoldsban is kaphato. EN 338 8 gg % E/I%%SS%
Jovahagyasok: Hegesztdhuzal dtlagos vegyi dsszetétele (%): Varratiém 4l hanikai iell
CE EN 13479 C 0,00 arratiém atlagos mechanikai jellemzéi:
ABS 3SA, 3YSA Si 0,90 vizsgdlat| allapot Védé- | Ry (Ryz)| Rn  [As(Ay) KV (J)/°C
[B)\é 29%%' 06 Mn 1,50 gaz | (MPa) | (MPa) (%) |+20 |-20 |-29 |-30
DNV ' YMS' Hegesztgaram: | =(+) AWS | TZ0 | C1 | (>400) | >480 |(>22) >27
GL 3YS EN T20 | M21 470 560 26 130 | 90 70
LR 3,3YS Véddgaz (EN 439): C1, M21 EN T20 | C1 440 540 25 110 | 70
TUV 00899 EN TZ21 | M21 310 455 32 |100 | 75
EES SeprosBYMS EN TZ2 | M21 370 495 28 |120 | 90
Ki sz;a relések: TZ0- utdlag’(Js.ht')'kezeIés |’1e’|ku|, TZ1 - normalizalva 920 °C/0,5 h., TZ2 - fesziiltségmentesitve 620 °C/15 h.
2l csévélés t6meg (k) Hegesztési paraméterek: )
06 160 : @ d (mm) |W (I/min)| S (%) | H (kg/h) |V (m/min) | U (V) Aram (A)
08 46-0/76-0/77-0/93-0 5/15/15/200 28 12 ] & (- 1) 35:13 | 15-20 | 0-100
1,0 46-0/76-0/77-0/76-1/77-1/93-2/94-0 | 5/15/15/18/18/250/475 10 16 9% |10- 56| 27-15 | 18-32 | 80-300
1,2 76-0/77-0/76-1/77-1/93-2/94-0 15/15/18/18/250/475 1’2 18 97 13- 80| 25-15 | 18-34 | 120 - 380
12 HEATT LG 16 20 | 98 |21-114| 23-12 | 28-38 | 225-550
Weld G3Si1
Rézbevonattal elldtott, G3Si1 tipust tomor hegesztdhuzal, tvozetlen és gyengén  Varratiém dtlagos mechanikai jellemzoi:
Otvozott szerkezeti acélok dltaldnos célu véddgdzas fogyoelekirddds Véddgaz
ivhegesztéséhez. A hegesztéhuzal keverék- és tiszta CO, véddgazzal is alkalmazhato.
e ) | 3 3
. P i A " o) zakitoszilardsdg (MPa
Jovahagyasok: Varratfém atlagos vegyi dsszetétele (%): [lvﬂlés (%) %6 o5
CE EN13479 Véddgaz: M21 Utomunka (KV)
c Si Mn P S Utémunka (J)
Vizsgalati Véddgaz
0,06 0,7 1,3 0,025 0,025 hémeérséklet M21 C1
+20°C 130 110
Véddgaz (EN 439): C1, M21 Véddgaz: C1 :238°8 38 70
Polaritas: DC+ (H Si Mn P S . .
Hegesztési paraméterek
005 063 089 0013 0012 fitmérd | Aramerdsség | W | .n H v Fesziiltség
) ¢ | Min | Max | Atlag | Atlag| Min | Max | Min | Max | Min | Max
EN ISO 14341-A G3Sit mm A A | lperc| % | ko/h | ko/h | m/perc| m/perc| V )
ENISO 14341-A G 38 2 C G3Si1 (varratfém) 08| 60|20/ 14| 95 | 08| 3 [ 32| 13 | 18 | 24
EN ISO 14341-A G 42 3 M G3Si1 (varratfém) 1.0 | 80 | 300 | 16 | 96 1 56 | 27| 15 18 | 32
12 | 120 | 380 | 18 | 97 | 1,3 8 23| 15 18 | 34
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Véddgdzszikséglet
Kihozatali hatésfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
Varratfémtomeg / 1 dra ividé

W =
’r‘ =
H=
V = El6toldsi sebesség
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OK AristoRod 12.63

HEGESZTOHUZALOK ES -PALCAK OTVOZETLEN
ES MIKROOTVOZOTT ACELOK HEGESZTESEHEZ

Rézbevonat nélkili, ASC bevonatl G4Si1/ER70S-6 tipust tomor hegesztdhuzal, otvozetlen s SFA/AWS A 5.18 ER70S-6
yen&en 0tvozott szerkezeti acélok dltalanos célu véddgazas fogydelektrodds ivhegesztéséhez.  EN 440 G4Si1
z OK Aristorod 12.63 magasabb szilicium- és mangantartalma novelt varratfém szildrdségot
biztosit az OK Aristorod 12.50 tipussal dsszehasonlitva. A nagyobb sziliciumtartalom tovébba P
csokkenti a felileti szennyezddesekre valo érzekenyseget és szép, egyenletes varratfeliiletet Varrattém: )
biztosit. Alkalmazhatd keverék- 6s tiszta CO, véddgazzal is. Az OK Aristorod 1263 a  EN 440 G 422G G4Si1
rézbevonatos tipusokkal szemben konnyebb elotolhatdsagot, igy stabilabb ivet €s kisebb froc-  EN 440 G 46 4 M G4Si1
skolést biztosit. Ezen tulajdonsdgait nagY dramterhelések eseten is megtartja kdszénhetden az
ASG bevonatnak. Az ASC bevonat emellett jelent6sen csokkenti a kopoalkatrészek kopdsatis.  Varratfém atlagos mechanikai jellemzdi:
Az OK Autrod 12.63 ESAB Marathon Pac csomagoldshan is kaphatd.
Jovahagyasok: Hegesztéhuzal atlagos vegyi dsszetétele (%): vizsgdlat | allapot V€dd- | Ry (Ry2)| Rp A; (Ay) KV (J)/°C
CE EN 13479 G 0,1 gaz | (MPa) | (MPa) (%) |+20|-20|-29|-30|-40
ABS 35A, 3YSA Si 1,0
B\é leé%\gl\él %0 Mn 1,7 EN | TZ0 | M21 525 595 26 (13090 70 | 60
.039. EN | TZ1 | M21 385 520 28 (12090
DN s Hegesztéaram: | =(+) EN | T20 | C1 | 475 | 570 | 25 |110|70
LR 35, 3YS Védagaz (EN 439): M21, C1 AWS | T20 | Ct | (>400) | >480 | >22 >21
EWB 10051 TZ0 - utélagos hékezelgs nélkiil, TZ1 - normalizélva 920 °C/0,5 h., TZ2 - fesziiltségmentesftve 620 °C/15 h.
Kiszerelések: Hegesztési paraméterek:
@ (mm) csévélés tomeg (kg) @ d (mm) |W (I/min)| S (%) | H (kg/h) |V (m/min) | U (V) Aram (A)
0,8 69-0 15 0,8 14 95 | 08-25| 32-10 | 18-24 | 60-185
1,0 69-1/93-2 18/250 1,0 16 9% | 1,0-55| 27-15 | 18-32 | 80-300
1,2 69-1/93-2 18/250 1,2 18 97 [1,2-80| 23-15 | 18-35 | 120-380
1,6 69-1 18 1,6 20 98 | 12-80| 23-15 | 18-35 | 120 - 380
OK Tigrod 12.61
Rézbevonatos W2Si/ER70S-3 tipusti hegesztdpalca maximum 380 MPa folydshatari ~ SFA/AWS A5.18 ER70S-6
Otvozetlen és gyengén Gtvozott szerkezeti acélok dltaldnos céll, véddgdzas vol-  EN 1668 W3Sit
framelektrodas ivhegesztéséhez. VédGgazként dltaldban argont alkalmaznak.
Varratfém:
Jovahagyasok: Hegesztdhuzal atlagos vegyi dsszetétele (%):  EN 1668 W 42 3 W3Sit
CE EN 13479 C 0,1 Varratfém dtlagos mechanikai jellemzéi:
DB 42.039.07 Si 0,9 L .
0V 09124 Mn 15 vizsgalat | allapot Re. Rn As (A,) KV (J)/°C
03891 (RG) MPa MPa % -29 -30
Hegesztédram: EN 120 470 560 26 70
AWS TZ20 >400 >480 (>22) >27
Védégaz (EN 439): 11
Kiszerelések: @ 1,6 2,0 2,4 3,2 és 4,0 mm
A hegesztépalcak hossza: 1000 mm
Az egységnyi csomagolds témege: 5kg
OK Tigrod 12.64
Rézbevonatos W4Si1/ER70S-6 tipusti hegesztGpdlca otvozetlen és gyengén  SFA/AWS A 5.18 ER70S-6
otvozott szerkezeti acélok dltaldnos céli, véddgdzas volframelektrédds  EN 1668 W4Si1
ivhegesztéséhez. Véddgazként dltaldban argont alkalmaznak. Az OK Tigrod 12.61 ti-
pushoz képest az OK Tigrod 12.64 nagasabb szilicium- és mangdntartalma novelt ~ Varratfém:
szildrdsdgi értékeket eredményez. A magasabb szilicium tovabbd csékkenti a felileti ~ EN 1668 W 46 3 WA4Si1
szennyezGdésekre vald érzékenységet és tetszetds varratfelszint segit kialakitani.
Jovahagyasok: Hegeszt6huzal atlagos vegyi dsszetétele (%):  Varratfém dtlagos mechanikai jellemzdi:
ABS 3 3y c 0.09 vizsgalat allapot ReL Rm A5 (A4) KV (J)/°C
BV 3YM S 0,98 MPa MPa % -29 -30
gNV Y™ (1) Mn 173 AWS 120 >400 >480 (>22) | >27
L 3y EN 120 525 595 26 70
LR 33y Hegesztéaram: ) ; o
CE EN 13479 TZ0 - utdlagos hokezelés nélkil
TOV 05260 Véddégaz (EN 439): M21, C1

Kiszerelések: & 1,6 2,0 2,4 3,2 és 4,0 mm
A hegesztépalcdk hossza: 1000 mm
Az egységnyi csomagolds témege: 5kg

15



V4
ESAB ° ESAB Kit.
- 4

OK AristoRod 13.09

Rézbevonat mentes, ASC bevonati G2Mo / ER80S-G tipust tdmdr hegesztéhuzal
a 0,5% molibdén otvozésli melegszildrd acélok véddgdzas fogydelektrodds
ivhegesztéséhez. Alkalmazésa 500°C tizemi hémérsékletig javasolt. Felhaszndlhatd
maximum 410 MPa folydshatdrd nagyszildrdsagu acélok hegesztéséhez is. A
hegesztéhuzal keverék- és tiszta CO, véddgdzzal is alkalmazhaté. Az OK Avristorod
13.09 ESAB Marathon Pac™ csomagoldsban is kaphato.

Jovahagyasok: Hegesztéhuzal atlagos vegyi dsszetétele (%):
CE EN 13479 C 0,1
DB 42.039.31 Si 0,5
DNV ' YMS Mn 1,1
TUV 10088 Mo 0,5

Védégaz (EN 439): C1, M21

Hegesztéaram:

Kiszerelések:

HEGESZTOHUZALOK ES -PALCAK GYENGEN

OTVOZOTT ACELOK HEGESZTESEHEZ

SFA/AWS A 5.28 ERB0S-G

EN 440 G2Mo

EN 12070 GMoSi

Varratfém:

EN 440 G 380 C G2Mo

EN 440 G 46 2 M G2Mo

Varratfém dtlagos mechanikai jellemzéi:

dllapot | Véd6- | vizsghdm| Ry, R A5 °C/KV (J)

gaz °C MPa MPa % |+20 | 0 -20 | -40

TZ20 | m21 +20 540 630 25 | 117 77 | 57
TZ0 | M21 | +450 425 570 20
TZ1 | mM21 +20 290 460 34 1130 [ 95 |65 | 35
TZ1 | M21 | +450 220 470 25
TZ2 | M21 +20 430 545 26 | 150 | 130 | 95 | 90
TZ2 | M21 | +450 370 490 23

TZ0 - utdlagos hékezelés nélkil, TZ1 - normalizalva 940 °C/0,5h., TZ2 - fesziiltségmentesitve 620 °C/15h

@ (mm) csévélés tomeg (kg) Hegesztési paraméterek:
08 69-0 15 @ d (mm) W (I/min) H (ka/h) V' (m/min) U (V) Aram (R)
1,0 69-1 18 0,8 12 0,4- 206 2,0-10,8 16 - 22 40-170
19 69-1 18 1,0 14 1,0- 54 | 27-147 | 18-28 80 - 280
’ 1,2 18 15- 6,6 2,7-124 20- 33 120 - 350
OK AristoRod 13.13
Rézbevonat mentes, ASC bevonati, G Mn3NiCrMo / ER100S-G tipusti tomor  EN 12534 G Mn3NiCrMo
hegesztéhuzal 0,5% krém, 0,5% nikkel, 0,2% molibdén Gtvozéssel a nagyszilardsagii ~ SFA/AWS A5.28 ER100S-G
acélok véddgazas fogyoelektrddds ivhegesztéséhez. Felhasznalhaté maximum 610 MPa -
folyashatdrii illetve maximum 710 MPa szakitdszildrdsagl acélok hegesztéséhez. ~ Varratfém: ,
Alkalmazhat6 olyan hidegszivés acélok esetén is ahol -60°C-on van szivissdgi  EN 12534 G 55 3 M Mn3NiCrMo
kovetelmény. A hegeszt6huzal csak Ar/CO, keverékgdz védelemmel haszndlhato. Az OK - .
Aristorod 13.13 ESAB Marathon Pac™ csomagoldsban is kaphatd. Varratfém dtlagos mechanikai jellemz6i:
Jovahagyasok: Hegesztdhuzal dtlagos vegyi dsszetétele (%): ~ 'stdlatlallapot Vedo- | Ry | Rn | As YLD
vdhagya Ceg 74 uz; 1a1 agos vegyi dsszetétele (%) giz | (Mpa) | Mpa) | (%) | 0 | -20|-30 | -40 | 50 | -60
Si 0.70 EN | TZ0 | M21 | 690 | 770 | 20 |80 [ 75 | 65 | 60 | 50 | 50
Hegesztéaram: | =(+) Mn 1,55 EN | 721 | mM21 | 660 | 750 | 24 60 50 35
Cr 0,58 EN | TZ2 | M21 | 660 | 750 | 24 |95 | 70 | 55 40
Ni 0,58 ) TP L ;
<A . ’ TZ0 - utdlagos hékezelés nélkill, TZ1 - fesziiltségmentesitve 570 °C/1h,
Véddgaz (EN 439): M21 Mo 023 TZ2 - fesziiltségmentesitve 620 °C/1h
Kiszerelések: Hegesztési paraméterek:
@ (mm) csévélés tomeg (kg) @d(mm) [ W (/min) | H(ka/h) | V (m/min) U () Aram (A)
0,8 12 04-26 2,0-10,8 16 - 22 40-170
0,8 69-0 15 ’ g ’ ,
1:0 69-1 18 1,0 15 10-54 | 27-147 18- 28 80 - 280
1,2 69-1 18 1,2 18 1,5-6,6 2,7-12,4 20-33 120 - 350
1,2 93-2 250 1,6 22 33-116 | 35-122 26 - 38 225 - 480
1,6 69-1 18
OK AristoRod 13.26
Rézbevonat mentes, ASC bevonatti, ER80S-G tipust tomor hegesztéhuzal a 0,8% nikkel, ~ SFA/AWS A5.28 ER80S-G
0,3% réz 6tvozessel, idjardsdllo acélok (mint példdul a COR-TEN, Patinax, Dilicor, stb.) ~ EN 440 GO
véddgazas fogydelektrodds ivhegesztéséhez. Az Gtvozdknek koszonhetéen felhasznalhato -
maximum 470 MPa folydshatdrd acélok hegesztéséhez. A hegesztbhuzal Ar/CO, keverek-  Varratfém:
és tiszta CO, gézvédelemmel is hasznalhato. Az OK Aristorod 13.26 ESAB Marathon Pac™ ~ EN 440 G420 C GO
csomagoldsban is kaphato. EN 440 G462MGO
Jovahagyasok: Hegeszthuzal atlagos vegyi dsszetétele (%): Varratiém atlagos mechanikai jellemz6i:
CE EN 13479 C. 0,10 vizsgdlat | allapot | Védd- Ryo.2 Rn (As) A; °C/KV (J)
Bﬁv ﬁle[I)\;ligISI\alm E/: ?28 gaz MPa MPa % |+20 |-20 |-40 | -60
n
DNV I YMS (%1) ) Ni 0.85 AWS | TZ20 | M21 540 625 26 | 140 | 110 | 83 | 50
Cu 0,43 AWS | TZ20 | M13 580 650 22 (140 |100 |70 | 30
Védagaz (EN 439): M21, C1, M13  Hegesztéaram: 120 - utdlagos hokezelés nelkil
i ) Hegesztési paraméterek:
Kiszerelések: @d(mm) | W(/min) | Hkgh) | V(m/min) | U() | Aram (8)
& (mm) CSEvelés tomeg (kg) 1,0 15 1,0-54 | 27-147 18- 28 80 - 280
10 69-1 18 1,2 18 15-6,6 | 27-124 20-33 120 - 350
1,0 93-2 250
1.2 69-1 18
1,2 93-2 250
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OK AristoRod 13.29

Rézbevonat mentes, ASC bevonati, GMn3Ni1CrMo / ER100S-G tipusd tomor
hegesztéhuzal a 0,3% krom, 1,4% nikkel, 0,25% molibdén Gtvozés(i nagyszilardsdgu acélok
véddgdzas fogydelektrddas ivhegesztéséhez, egészen 730 MPa folyashatarig, illetve 800
MPa  szakitoszilardsdgig. A varratfém alacsonyabb hémérsékleten is viszonylag j it6-
munkdt produkdl. A hegesztéhuzal Ar/CO, keverék- és tiszta CO, gdzvédelemmel is haszndl-

hatd. Az OK Aristorod 13.29 ESAB Marathon Pac™ csomagolasban is kaphatd.
Jovahagyasok: Hegesztéhuzal atlagos vegyi dsszetétele (%):
CE EN 13479 C 0,05
DB 42.039.33 Si 0,50
TUV 10099 Mn 1,60

Cr 0,30

Ni 1,40

Mo 0,25

v 0,07

Hegesztéaram:

Kiszerelések:

Véddgaz (EN 439): C1, M21

HEGESZTOHUZALOK ES -PALCAK GYENGEN

OTVOZOTT ACELOK HEGESZTESEHEZ

SFA/AWS A 5.28 ER100S-G

EN 12534 G Mn3Ni1CrMo
Varratfém:

EN 12534 G 69 4 M Mn3Ni1CrMo

Varratiém dtlagos mechanikai jellemzéi:

vizsgélat | dllapoty Védd-| Ry, R, A; KV (J)/°C

gaz | (MPa) | (MPa) | (%) |+20 |-20 |-30 | -40
EN | Tz0 | M21 730 800 19 | 100 | 70 55
AWS | TZ0 | M21 >690

EN | TZ1 | M21 350 640 26 |100 | 50 | 50
EN | TZ2 | M21 690 750 20 |130 | 60 |60

TZ0 - utélagos hékezelés nélkiil, TZ1 - normalizélva 920 °C/0,5h., TZ2 - feszilltségmentesitve 620 °C/15h
Hegesztési paraméterek:

(%) (mm) csévélés tﬁmeg (kg) ad (mm) w (I/mln) H (kg/h) Vv (m/min) U (V) prﬂud (A)
1,0 69-1/93-2 18/250 1,0 15 1,0-54 | 27-147| 18-28 80 - 280
1,2 69-1/93-2 18/250 1,2 18 15-66 | 2,7-124| 20-33 | 120-350
1,6 69-1 18 1,6 22 3,3- 31-8,1 26-38 | 225-480
OK Tigrod 13.09
Rézbevonatos W2Mo/ER80S-G tipusti hegesztépdlca gyengén Gtvozott acélok  SFA/AWS A 5.28 ER80S-G
véddgdzas volframelektrodds ivhegesztéséhez. Véddgdzkeént dltaldban argont alka-  EN 1668 W2Mo
Imaznak. Alkalmazhatd a 0,5% molibdén Gtvozésii melegszilard anyagok AWI  EN 12070 W MoSi
hegesztéséhez ~500°C (izemi hémérsékletig. W. Nr. ~1.5424
Jovahagyasok: Hegesztéhuzal dtlagos vegyi dsszetétele (%):  Varratfém:
EN 1668 W 46 2 W2Mo
CE EN 13479 C 0,1
DB 42.039.08 Si 0,5 Varratiém dtlagos mechanikai jellemzéi:
DNV ' YMS Mn 1,1 A .
TUV 04950 MO O 5 VIZSga|al a"apot RpU,Z Rm A5 (A4) KV (J)/°c
' MPa | MPa % |+20(-20 | -29 (-40 |-46 |-60
Hegesztdaram: =) EN T20 540 630 25 [180(130 90 25
o AWS TZ0 | >470 | >550 | (>17) 150 130
Veddgaz (EN 439): I1 EN T2 | 424 | 560 31 | 147|127

Kiszerelések: & 1,0 1,6 2,4 3,2 és 4,0 mm
A hegesztépalcdk hossza: 1000 mm
Az egységnyi csomagolds témege: 5kg

TZ0 - utélagos hdkezelés nélkill, TZ1 - fesziiltségmentesitve 620 °C/0,5h

OK Tigrod 13.12

Rézbevonatos W CriMo1Si/ER80S-G tipust hegesztépaica gyengén 6tvozott acélok
védégdzas volframelektrddds ivhegesztéséhez. Véddgazként dltaldban argont alka-
Imaznak. Alkalmazhat6 az 1% krém, 0,5% molibdén 6tvozés(i melegszilard anyagok
AWI hegesztéséhez ~500°C iizemi hémérsékletig, valamint nagyszilardsagu
acélokhoz 550 MPa folydshatdrig.

Jovahagyasok: Hegesztéhuzal atlagos vegyi dsszetétele (%):
unT DIN 8575 C 0,10
TUV 04952 Si 0,60
Mn 1,00
Hegesztdaram: Mo 0,50
Cr 1,15

Védégaz (EN 439): 11

Kiszerelések: & 1,0 1,6 2,0 2,4 3,2 és4,0 mm
A hegesztépalcdk hossza: 1000 mm.
Az egységnyi csomagolds tomege: 5kg

SFA/AWS A5.28 ER80S-G
EN 12070 W CrMo1Si
DIN 8575 W.nr. 1.7339

Varratfém atlagos mechanikai jellemzoéi:

vizsgdlat | dllapotl Védd- | Ry, Rn A; (A,) KV (J)/°C
gaz | (MPa) | (MPa) (%) [+20(-20|-30 | -40|-60

AWS | TZ0 1 560 720 (24) (12050 | 40 | 20 | 20
EN | T2 11 560 650 26 |180

TZ0 - utdlagos hékezelés nélkiil, TZ1 - fesziiltségmentesitve 700 °C/0,5h
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ESAB ° ESAB Kit. HEGESZTOHUZALOK ES -PALCAK EROSEN OTVOZOTT
KORROZIO- ES HOALLO ACELOK HEGESZTESEHEZ

OK Autrod 308LSi

18Cr8Ni Gtvozési tomor hegesztéhuzal az ausztenites korr6ziddlld acélok hegesztéséhez.  SFA/AWS A 5.9 ER308LSi
A varratfém jo dltalanos korr6ziédlldsagu. Az extra alacsony karbontartalom kiilondsen alka- ~ EN ISO 14343-A G199LSi
Imassa teszi olyan korilmények kozotti alkalmazasra, ahol nagy esélye van a szemesekoziko- ~ W.Nr. ~1.4316

rozidnak. A novelt sziliciumtartalom a hegesziési tulajdonsagokat javitja (pl.: nedvesités). o o
Széleskérben alkalmazzak a vegyi- és az élelmiszeriparban csévek és killonféle berendezések ~ Varratfém atlagos mechanikai jellemzdi (M13):
anyagaihoz. Az OK Autrod 308LSi ESAB Marathon Pac™ csomagoldshan is kaphatd.

T B ) i dllapot |vizsg.ném.| Ry, Rn A; °C/KV (J)
Jovahagyasok: Hegesztéhuzal dtlagos vegyi dsszetétele (%): oC MPa MPa 9% +20 | -60 |-196
CE EN 13479 c <003 N3 120 +20 370 620 36 | 110| 90 | 60
DB 43.039.01 Si 0,8

o TZ0 +350 370 490 25
DNV 308L (-196 °C) Mn 1,8

: TZ1 +20 340 600 43 90 | 80 | 60
Tw 04267 er 200 TZ1 350 240 460 28
CWB Ni 10,0 + '

Hegesztﬁéram: Védogaz (EN 439) M12, M13 T20- UtolagOS hokezelés nelkul; TZ 1 - PWHT 1050 °C/0,5 h

Kiszerelések: Hegesztési paraméterek:

@ (mm) csévélés tomeg (kg) @ d (mm) | W (I/min) | H (kg/h) | V (m/min) U (V) Aram (A)

0,6 46-0 5 0,8 12 1,0-41 | 40-170| 15-24 55 - 160
08 46-0/98-2 5/15 1,0 15 1,5-6,0 | 40-160| 15-28 80 - 240
1,0 46-0/98-2/93-2 5/15/250 1,2 18 16-75 | 3,0-140| 15-29 100 - 300
1.2 98-2/93-2 15/250 1,6 22 52-86 | 55-90 | 23-29 | 230-375
1,6 98-2 15

OK Autrod 347Si

18Cr8NiNb otvozésd tomor hegesztéhuzal az ausztenites korréziéallo acélok — SFA/AWS A 5.9 ER347Si

hegesztéséhez. A varratfém j6 dltaldnos korréziddllésdgu. A niébium 6tvozés ezen til  EN ISO 14343-A G 19 9 NbSi

tovabbi ellendlldst biztosit a szemcsekozi korr6zid ellen illetve alkalmassd teszi a var-  W.Nr. ~1.4551

ratot magasabb hémérsékleten torténd zemelésre is. A novelt sziliciumtartalomnak a
hegesztési tulajdonsdgok javitdsdban (pl.: nedvesités) van pozitiv szerepe. Az OK Autrod  Varratfém dtlagos mechanikai jellemzéi (M13):
347Si ESAB Marathon Pac™ csomagoldsban is kaphato.

- A . . - . o, allapot |vizsg.hém.| Ry, Rn A; °C/KV (J)
J?vahagyasok. Hegesztéhuzal atlagos vegyi dsszetétele (%): o MPa MPa % +20 | 60 |-196
[ (A : o 70 | +20 | 440 | 660 | 3 [110]80

R Mn 18 TZ0 +400 340 460 26
Cr 20:0 T +20 330 600 45 105 | 80 | 55
Hegesztdaram: Ni 10,0 7 +400 280 430 25
Véddgaz (EN 439): M13, M12 Nb <10 TZ 0 - utdlagos hokezelés nélkil, TZ 1 - PWHT 1050°C/0,5h.
Kiszerelések: Hegesztési paraméterek:
@ (mm) csévélés tomeg (kg) @d (mm) | W (/min) | H (kg/h) |V (m/min) | U(V) | Aram (A)
0,8 12 1,0-41 | 40-170| 15-24 55 - 160
?8 jgg;ggg gﬂg 1,0 15 1,5-60 | 35-180| 15-28 80 - 240
19 98-2 15 1,2 18 16-75 | 30-140| 15-29 | 100 -300
1:6 08-2 15 1,6 22 52-86 | 55-90 23 - 31 230 - 375
OK Autrod 316LSi
19Cr12Ni3Mo 6tvozés(i témor hegesztbhuzal az ausztenites korrézidallo acélok hegesztéséhez. ~ SFA/AWS A 5.9 ER316LSi
A varratfém dltaldnos korrézioallosédga nagyon kedvezd, kiilondsképpen a savas és kidrtar- — EN [SO 14343-A G19123LSi
talmd kozegekben. Az alacsony karbontartalom killongsen alkalmassa teszi olyan koriilmények W. Nr. ~1.4430

kozotti alkalmazésra, ahol nagy esélye van a szemcsekdzi korrozionak. A novelt sziliciumtar-
talom a hegesztési tulajdonsdgokat javitja (pl.: nedvesités). Széleskorben alkalmazzék a vegyi- L, o
és az élelmiszer feldolgozéiparban ilietve a haj6épitésben és épitészetben. Az OK Autrod 316LSi  Varratfém atlagos mechanikai jellemzai (M13):
ESAB Marathon Pac™ csomagoldsban is kaphatd.

o L B ] i ) allapot |vizsg.hém.| Ry, R, A; KV (J)/°C
Jovahagyasok: Hegesztdhuzal dtlagos vegyi dsszetétele (%): ¢ MPa MPa % +20| -60 |-196
CE EN 13479 C <0,03 FN 8
DB 43.039.05 Si 0,8 TZ0 +20 440 620 37 120 | 95 | 55
'I?L’\Jl\\// glggs(-mo °C) Mn 119% TZ0 +350 340 440 26

r : TZ1 +20 350 590 42 110 | 90 | 50
cwB e 122 71 +350 | 250 430 31
Hegesztéaram: | =(+) Véddgaz (EN 439): M12, M13 TZ 0 - utélagos hékezelés nélkiil; TZ 1 - PWHT 1050 °G/0,5 h

Kiszerelések: Hegesztési paraméterek:

@ (mm) csévélés tomeg (kg) @d (mm) | W (/min) | H (kg/h) | V (m/min) U (V) Aram (A)
o N s 08 12 | 10-41 | 40-170 | 12-24 | 55-160
1,0 46-0/98-2/93-2 | 5/15/250 1,0 15 | 15-60 |40-160 | 15-28 | 80-240
12 98-2/93-2 15/250 12 18 | 16-75 |30-140 | 15-29 | 100-300
16 98-2 15 16 20 | 52-86 |55- 90| 23-31 | 230-375
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ESAB ° ESAB Kit.
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OK Autrod 318Si

19Cr12Ni3MoNb 6tvozésii tomor hegesztéhuzal az ausztenites korrdziddlld acélok
hegesztéséhez. A varratfém altaldnos korréziddllésaga nagyon j6. A niobium stabi-
lizélds miatt a varratfém nagyon jol ellendll a szemcsekozi korrozionak és emellett
alkalmassd teszi a varratot a magasabb (max 400 °C-ig) iizemi hémérsékleten vald
mikodtetésre. A ndvelt sziliciumtartalom a hegesztési tulajdonsagokat javitja (pl.: ned-

HEGESZTOHUZALOK ES -PALCAK EROSEN OTVOZOTT
KORROZIO- ES HOALLO ACELOK HEGESZTESEHEZ

EN ISO 14343-A
W. Nr.

G 19 12 3 NbSi
~1.4576

Varratfém dtlagos mechanikai jellemzéi:

vesités). Az OK Autrod 318Si ESAB Marathon Pac™ csomagolasban is kaphate. dllapot |vizsg.ném.| Ry, R A; KV (J)/°C
Jovahagyasok: Hegesztéhuzal dtlagos vegyi dsszetétele (%): °C MPa MPa % | +20|-60 |-196
DB 43.039.14 C 0,04 FN 7 TZ0 +20 460 615 35 100 | 70
TUV 09735 Si 0,80 TZ0 +400 360 480 35
Mn 1,70 T +20 435 610 35 70 | 60 | 35
’(\ilr 152?(5)8 T +400 310 470
l\/llo 2’,80 TZ 0 - utdlagos hdkezelés nélkiil; TZ 1 - SHT 1050 °C/0,5 h
ND 0,70 Hegesztési paraméterek:
Hegesztdram: Védégaz (EN 439): M12, M13 _ _ )
Kiszerelések: @d (mm) | W (I/min) | H (kg/h) | V (m/min) u (V) Aram (A)
P . 0,8 12 1,0-41 | 40-170 | 15-24 55 - 160
@ (mm) csevélés tomeg (kg) 1,0 15 15-6,0 | 40-160 | 15-28 | 80-240
0,8 98-2 15 1,2 18 16-75 | 3,0-140 | 15-29 | 100 - 300
1,0 98-2 15
1,2 98-2 15
OK Autrod 430LNb
18CrNb Gtvozésii tomor hegesztéhuzal ferrites korrdzidalld acélok hegesztéséhez.  EN ISO 14343-A GZ17LNb
Ezt az Gtvozetet az autdipar, pontosabban a kipufogérendszerek szamdra tervezték, a-  W.Nr. ~1.4511
hol a nagyon jo kiféradas- és korrozidalldsag a kovetelmény. Ezt az alacsony karbon-
tartalom mellett a niébium stabilizalds biztositia. Az OK Autrod 430NbL ESAB
Marathon Pac™ csomagoldsban is kaphatd.
Jovahagyasok: Hegesztéhuzal atlagos vegyi dsszetétele (%):  Varratfém atlagos mechanikai jellemz6i:
) c <0,025 vizsgalat allapot Ry2 (MPa) R, (MPa) A5 (%)
Si 0,50 EN T20 275 420 26
Mn 0,50 . . g
Cr 18.25 TZ 0 - utolagos hokezelés nélkill
Ni <0,30 Hegesztési paraméterek:
Mo <0,30 X ] i
Nb <0,70 @d (mm) | W (I/min) | H (kg/h) | V (m/min) U (V) Aram (A)
0,9 - - - - -
Hegesztdaram: Védégaz (EN 439): M12, M13 10 16 ) ) 18-28 | 100- 260
1,2 - - - - -
OK Autrod 16.95
18Cr8Ni6Mn otvozési tomor hegesztéhuzal ausztenites korrdzidalld acélok hegesztéséhez.  EN ISO 14343-A G188 Mn
Az OK Autrod 16.95-nek nagyon jok az dltaldnos korrozioallosagi tulajdonsdgai. A magasabb — \y Nr. ~1.4370
sziliciumtartalom javitja a hegesztési tulajdonsdgokat, mint példaul a nedvesitéképesség.
Vegyeskotések hegesztdanya-gakeént alkalmazva nem a korréziddlldsdg az elsddleges szem-
pont, hanem a kotés létrehozdsa. llyen célu alkalmazdsadra az iparban szamos példa dll elGt-
tiink. Kit(inden alkalmazhato Gtvozetlen/ausztenites acél vegyeskotésekhez és hédllo acélok
kotéséhez. Kivéld alkalmazasa tovabbd felkeményedd acélok (pancéllemezek) felrakdsa is.
Az OK Autrod 16.95 ESAB Marathon Pac™ csomagoldsban is kaphatd.
Jovahagydsok: Hegesztdhuzal atlagos vegyi dsszetétele (%): Varratiém dtlagos mechanikai jellemzéi:
0 43.039/1 C 0,2 X .
DB 43.039{ 10 Si : 12 allapot Ry0.2 (MPa) R, (MPa) A5 (%) C/KV (J)
TOV 05420 Mn 6,5
uUDT Cr 185 TZ20 450 640 41 +20/130
Hegesztédram: | =(+) Ni 8.5 TZ0 - utdlagos hékezelés nélkiil
Vfédﬁgéz'(EN 439): 13, M12 Hegesztési paraméterek:
Kiszerelések:
@ (mm) csévélés tomeg (k) @d (mm) | W (I/min) | H (kg/h) | V (m/min) U (v) Aram (A)
08 98-2 15 0,8 12 1,0-41 | 40-170 | 15-24 55 -160
1.0 98-2/93-2 15/250 1,0 15 1,5-6,0 | 40-16,0 | 15-28 80 - 240
1,2 98-2/93-2 15/250 1,2 18 16-75 | 30-140 | 15-29 | 100 -300
1,6 98-2 15 1,6 22 52-86 | 55- 90| 23-31 230 - 375
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OK Tigrod 308LSi

18Cr10Ni Gtvozés(i (AISI 308L) hegesztépdica argonvéddgdzas volfrémelektrddas
ivhegesztéshez. Ezen Gtvozet killdndsen alkaimas a szemcsekozi korrdzié veszélyes
helyekre az alacsony karbontartalma miatt, de nagyon j6 az dltalanos korréziodllosaga is.
Alkalmas tovébba niébiummal vagy titdnnal stabilizalt acélok hegesztéséhez is (AISI 347),
ha a varrat helyén az iizemi hémérséklet nem éri el a 350 °C-ot. Haszndlhatd még
krémotvozésti ferrites vagy ferrit-martenzites korrézioalld acélok hegesztéséhez is, amen-
nyiben a varrat nem fog kéntartalmu kozeggel érintkezni. A magasabb sziliciumtartalom
révén jobb nedvesitd tulajdonsagui az dmledéke. Széleskérben alkalmazzék a vegyi- €s
élelmiszeriparban killonféle csGvezetékek, berendezések és boilerek hegesztéanyagaként.

HEGESZTOHUZALOK ES -PALCAK EROSEN OTVOZOTT
KORROZIO- ES HOALLO ACELOK HEGESZTESEHEZ

SFA/AWS A5.9 ER308LSi
EN ISO 14343-A W199LSi
W.Nr. ~1.4316

Jovahagyasok: Hegesztdhuzal dtlagos vegyi dsszetétele (%):  Varratiém atlagos mechanikai jellemzdi:
SE Eg‘ 3 3%1713 g <8§§ vizsgalat | allapot | Ry, R A °C/KV (J)
.039. i
’ MP: MP 9 +20 | - -110 | -1
DNV 308L Mn 175 a 2| % |*20) 60111019
TUV 05335 Cr 20,25 EN TZ20 510 555 36 | 170 | 150 | 140 | 100
Hegesztdaram: N 10,00 TZ0 - utélagos hékezelés nélkiil
Véddgaz (E439): 11
Kiszerelések: & 1,0 1,2,1,6 2,0 2,4 3,26és4,0mm
A hegesztépalcdk hossza: 1000 mm
Az egységnyi csomagolds témege: 5kg
OK Tigrod 347Si
18Cr10NiNb otvozés(i (AISI 347) hegesztépalca argonvéddgdzas volframelektrddds ~— SFA/AWS A 5.9 ER347Si
ivhegesztéshez. Ezen dtvozet killondsen alkalmas a szemesekozi korrdzié veszélyes  EN ISO 14343-A W 19 9 NbSi
helyekre a niébium stabilizdlds miatt, de nagyon j6 az dltaldnos korroziéallésaga is. ~ W.Nr. ~1.4551
Alkalmas tovabba niobiummal vagy titdnnal stabilizélt és alacsony karbontartalma
acélok hegesztéséhez is, akdr magasabb hémérsékleten torténd tizem esetén is.
Haszndlhaté még kromotvozésti ferrites vagy ferrit-martenzites korréziéallo acélok
hegesztéséhez is, amennyiben a varrat nem fog kéntartalmu kozeggel érintkezni.
A magasabb sziliciumtartalom révén jobb nedvesitd tulajdonsdgu az 6mledéke.
Jovahagyasok: Hegeszt6huzal atlagos vegyi dsszetétele (%):  Varratfém atlagos mechanikai jellemzGi:
TV 09736 (S?i <8138 FN 8 dllapot Ruz (MPa) | R, (MPa) As (%) °C/KV (J)
Mn 17 120 440 640 35 +20/90
,(\)“r %88 T20 - utélagos hokezelés nélkill
Hegesztdaram: Nb <1:0
Véddgaz (EN 439): 11
Kiszerelések: @ 1,2,1,6 2,0 2,4 3,2 6s4,0 mm
A hegesztépalcdk hossza: 1000 mm
Az egységnyi csomagolds témege: 5kg
OK Tigrod 316LSi
19Cr12Ni3Mo 6tvozés(i (AISI 316) hegesztdpdlca argonvéddgdzas volframelektrodds ~ SFA/AWS A5.9 ER316Lsi
ivhegesztéshez. Kit(ing altaldnos korréziodllosagu hegesztdanyag, de kiilonosen savas  EN ISO 14343-A W19 12 3 LSi
és kldrtartalmu kozegek ellen alkalmazhatd kitlinéen. Ezen otvozet kiilondsen alkalmas ~ W.Nr. ~1.4430
a szemcsekozi korrozio veszélyes helyekre az alacsony karbontartalma miatt. A maga-
sabb sziliciumtartalom révén jobb nedvesitd tulajdonsagu az émledéke. Széleskorben
alkalmazzak a vegyi-, az élelmiszerfeldolgozd-, a hajoépité- és az épitiparban.
Jovahagyasok: Hegesztdhuzal atlagos vegyi dsszetétele (%):  Varratiém dtlagos mechanikai jellemz6i:
CE EN 13479 C <0,03 vizsgalat | allapot Ryo,2 R, A; KV (J)/°C
DB 43.039.06 Sj 0,80 MPa MPa % +20|-110 |-196
DNV 316L Mn 1,90 EN 120 480 630 33 | 175|150 | 110
TUV 05336 Cr 19,00
Ni 12,00 TZ0 - utdlagos hdkezelés nélkiil
Véddgaz (EN 439): 11 Mo 2,80

Hegesztéaram:
Kiszerelések: 1,0 1,2,1,6 2,0 2,4 3,26és4,0 mm

A hegesztépdicak hossza: 1000 mm
Az egységnyi csomagolds tomege: 5kg
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OK Autrod 1450

Titannal mikrodtvozott aluminium hegesztéhuzal, erds korrézié- és id6jarasallosag-
gal. A szemcsefinomodast okozo titanGtvozés miatt a varrat repedésérzékenysége
jelentdsen csokkent. JO hegesztési tulajdonsédgai vannak. Ha szilkséges a varrat
fényes felllete "eloxdldssal" (anddos oxidalassal) elérhetd. Nem hékezelhetd.

_ HEGESZTOHUZALOK ES -PALCAK
ALUMINIUMOTVOZETEK HEGESZTESEHEZ

ENISO 18273 S Al 1450 (AI199,5Ti)

Jovahagyasok: Hegesztéhuzal dtlagos vegyi dsszetétele (%):  Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
TOv 04662 Si <025 allapot Ryo2 (MPa) R, (MPa) A; (%)
Mn <0,05 120 40 90 35
Al 99,5 , I
Fe 0,40 TZ0 - utdlagos hékezelés nélkil
Véddégaz (EN 439): 11, I3 In <0,07 . ]
Ti 0,15 Hegesztési paraméterek:
HegesztGdram: @ d (mm) W (/min) U (V) firam (A)
1,2 19 20-29 140 - 260
1,6 25 25-30 190 - 350
2,4 30 26 - 31 280 - 400
OK Autrod 4043
Az egyik legelterjedtebben alkalmazott hegesztd- illetve forrasztohuzal. A szilicium — SFA/AWS A5.10 ER4043
Otvozésnek kdszonhetden a varratfém konnyen kezelhetd (j0 "nedvesité" hatds).  EN 18273 S Al 4043 (AISi5)
A varrat nem repedésérzékeny, fellilete pedig fényes, majdnem tokéletesen kor-  EN 18273 S Al 4043A (AISi5(A))
mozdddsmentes. Eloxdldsa (anddos oxiddlasa) nem ajanlott. Nem hdkezelhetd.
Jovahagyasok: Hegesztéhuzal dtlagos vegyi dsszetétele (%):  Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
CE EN 13479 Si 5.0 allapot Ryo2 (MPa) R, (MPa) A; (%)
DB 61.039.05 Mn <0,05 TZ0 55 165 18
cws Al maradek ) S
Fe <0,6 TZ0 - utolagos hokezelés nélkiil
Ti <0,15 . . .
Véddgaz (EN 439): 11, 13 Zn <01 Hegesziési parameterek:
@ d (mm) W (I/min) U (v) Aram (A)
Hegesztéaram: | =(+)]
0,8 15 13- 24 60 - 170
0,9 15 13- 24 60 - 170
1,0 16 15 - 26 90 - 210
1,2 19 20-29 140 - 260
1,6 25 25-30 190 - 350
2,4 30 26 - 31 280 - 400
OK Autrod 5356
A legszélesebb korben elterjedt aluminium hegesztéhuzal. 5% magnézium  SFA/AWS A 5.10 ER5356
otvozésével nagyobb a szildrdsdga, mint 3% 6tvozés esetén. Nem hokezelhetd. EN ISO 18273 S Al 5356 (AIMg5Cr(A))
Jovahagyasok: Hegesztéhuzal atlagos vegyi dsszetétele (%): W N 3.3556
ABS ER 5356 (& 1,2 mm) Si <0,25 S A i
BY WB Vin <015 Varratiém dtlagos mechanikai jellemzéi:
CE EN 13479 Al ~95,0 allapot Ryo2 (MPa) R, (MPa) As (%)
DB 61.039.01 Fe <04
DNV 5356(WB) Mg 5,0 TZ0 120 265 26
GL S-AlMg5 1720 - utél hékezelés nélkill
LR WB/I-1 Hegesztéaram: 0 - utdlagos hokezelés nélkd
TUV 04664 - ; .
CWB Védégdz (EN 439): 11, 13 Hegesztési paraméterek:
) } @ d (mm) W (I/min) u(v) Aram (A)
Kiszerelések:
o . 0,8 15 13-24 60 - 170
& (mm) csévélés tomeg (kg) 1.0 16 15- 96 90 - 210
0,8 98-6 6 1,2 19 20-29 140 - 260
10 98-7 7 1,6 25 25-30 190 - 350
1,2 98-7 7
1,6 98-7 7
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OK Tigrod 1450

Titannal mikrodtvozott aluminium hegesztépalca, erds korrdzio- és id6jarasalldsag-  EN ISO 18273 S Al 1450 (AI99,5Ti)
gal. A szemcsefinomodast okozo titanGtvozés miatt a varrat repedésérzékenysége

jelentdsen csokkent. JO hegesztési tulajdonsédgai vannak. Ha szilkséges a varrat

fényes felllete "eloxdldssal" (anddos oxidalassal) elérhetd. Nem hékezelhetd.

Jovahagyasok: Hegesztéhuzal dtlagos vegyi dsszetétele (%): ~ Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

TOV 04663 Si <0,25 allapot Ry (MPa) R, (MPa) A; (%)
Mn <0,05 TZ0 40 90 35
Al >99,5 . o
Fe <0,40 TZ0 - utdlagos hokezelés nélkil
Ti 0,15

Hegesztdaram:
Véddégaz (EN 439): 11, 13
Kiszerelések: @ 1,6 2,0 2,4 3,2 mm

A hegesztépdicak hossza: 1000 mm
Az egységnyi csomagolds tomege: 2,5kg

OK Tigrod 4043

Az egyik legelterjedtebben alkalmazott hegesztépalca. Altalaban AIMgSi illetve AISi  SFA/AWS A5.10 R4043

Otvozetekhez haszndljak, 7% sziliciumtartalomig. A szilicium otvozésnek kdszon-  ENISO 18273 S Al 4043 (AISi5)
hetden a varratfém konnyen kezelhet6é (j0 "nedvesit6" hatds). A varrat nem  ENISO 18273 S Al 4043A (AISi5(A))
repedésérzékeny, felillete pedig fényes, majdnem tokéletesen kormozddasmentes.

Eloxdldsa (anddos oxidaldsa) nem ajdnlott. Nem hdkezelhetd.

Jovahagyasok: Hegesztéhuzal atlagos vegyi dsszetétele (%):  Varratfém atlagos mechanikai jellemz6i:
CE EN 13479 Si 5.0 allapot Ry02 (MPa) R, (MPa) As (%)
DB 61.039.06 Mn <0,05 T20 55 165 18
CwB Al maradék ) B o

Fe <0,60 TZ0 - utdlagos hdkezelés nélkil

Ti <0,10
Hegesztdaram: E|

Véddgaz (EN 439): 11, 13
Kiszerelések: & 1,6 2,0 2,4 3,2 4,0 mm

A hegesztépalcdk hossza: 1000 mm
Az egységnyi csomagolds tdmege: 2,5kg

OK Tigrod 5356

A legszélesebb korben elterjedt aluminium hegeszt6pdica. 5% magnézium  SFA/AWS A 5.10 ER5356

Otvozésével nagyobb a szildrdsdga, mint 3% 6tvozés esetén. Nem hdkezelhetd. EN ISO 18273 S Al 5356 (AIMg5Cr(A))
W. Nr. 3.3556
Jovahagyasok: Hegeszt6huzal atlagos vegyi dsszetétele (%):  Varratiém dtlagos mechanikai jellemz6i:
CE EN 13479 Si <025 allapot Ry, (MPa) R, (MPa) A5 (%)
DB 61.039.02 Mn 0,15 TZ0 120 265 2%
Tuv 04665 Al maradék ) ) o
CWB Fe <0,4 TZ0 - utélagos hékezelés nelkl
Mg 50

Hegesztdaram: E
Véddégaz (EN 439): 11, I3
Kiszerelések: @ 1,6 2,0 2,4 3,2 4,0 5,0 mm

A hegesztépdicak hossza: 1000 mm
Az egységnyi csomagolds tomege: 2,5kg
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OK Tubrod 14.10

Fémportéltetes hegesztéhuzal 3 milliméternél vékonyabb lemezek robotizalt illetve
automatizalt hegesztéséhez. A huzal karakterisztikdja lehetévé teszi alacsonyabb
hegeszté fesziiltség bedllitdsat a szoroivii tartomanyban, amely kisebb hdbevitelt
jelent s ezdltal csokkenti - az esetlegesen valtozo illesztési hézag miatt fenndllo -
atégési veszélyt. Kivalo eldtolhatdsagdval lehetévé teszi a nagy hegesztési
sebességek elérését. Legeldnydsebb alkalmazdsa vizszintes vagy vizszintesbe for-

SFA/AWS A5.18
EN 758

E70C-6M H4
T464MM2H5

PORTOLTESES HUZALOK OTVOZETLEN ES
MIKROOTVOZOTT ACELOK HEGESZTESEHEZ

gatott  poziciokban lehetséges.
Jovahagyasok: Varratfém atlagos vegyi dsszetétele (%): Varratfém étlagos mechanikai jellemzéi:
CE EN 13479 C 0,07 allapot Védégaz | R, (MPa) | R, (MPa) A; (%) ‘ °C/KV (J)
DB 42.039.22 Si 0,65
. ' TZ M21 4 - 24 -40/ >47
VaTOV 05018 Mn 1,60 0 | M2i | >460 |530-630] > i
TZ0 - utdlagos hékezelés nélkiil
Hegesztoaram: | =(+ Veddgaz (EN 439): M21
g 0z ( ) Hegesztési paraméterek:
@ d (mm) | W (/min) | H (kg/h) | V (m/min) U () Aram (A)
/ 1,2 20 20-80 | 46-185| 21-37 | 150-350
E
OK Tubrod 15.14
Kifejezetten “all-positional’, azaz minden poziciéban alkalmazhatd, rutilos tolteti ~ EN 758 T462PC2H10
hegesztéhuzal. Kivételes ivkarakterisztikdjdnak kdszonhetden a fiiggéleges és fe-  EN 758 T462PM2H10
jfolotti pozicidk barmelyikében alkalmazhaté a szérdivvel mar ~160 (!) Ampert6l. ~ SFA/AWS A5.20 E71T-1
Keverék és CO, véddgazzal egyarant alkalmazhato. Az 1,4 mm-nél nagyobb atmérék ~ SFA/AWS A5.20 E71T-1M
- fizikai okok miatt - csak feltételesen alkalmazhatok minden pozicioban.
Jovahagyasok: Varratfém atlagos vegyi dsszetétele (%):  Varratfém atlagos mechanikai jellemzdi:
ABS 3SA 3YSA (M21 and C1) C1 M21 . S o
BY SA3YM (M21 and C1) c 005 0,05 allapot Védégaz | R, (MPa) | R, (MPa) A; (%) C/KV (J)
BE i 83332% (M21 and C1) E/: ?gg ?gg 10 o w7 o88 7 20
.039. an n , , ) . e
DNV IYMS (M21 and C1) Ni <05 <05 TZ0 - utdlagos hdkezelés nélkil
GL 3YS (M21 and C1) Mo <0,2 <02 - .
LR 38 3YS (M21 and C1) Hegesztési paraméterek:
RS 3S3YS (M21and C1) Hegesztgaram: : : i
0V 07651 (M21 and C1) @ d (mm) | W (/min) | H (kg/h) | V (m/min) U (V) Aram (A)
RINA Véddgaz (EN 439): M21, C1 1,2 20 1,3-58 | 32-145| 21-32 | 110-300
- ) 1,4 20 14-63 | 3,0-125 | 22-32 | 130-320
Diffuzibilis H-tart: <10 ml/ 100 g varratfém 16 20 20-62 30-11.0 24 - 34 150 - 360
LL-I-1-T
OK Tubrod 15.00
Attalénos felhasznéldst, bézikus toltetd, alacsony hidrogéntartalmu varratfémet biztostd ~ SFA/AWS A5.20 E71T-5 H4
hegeszt6huzal. Az 1,4 mm-nél kisebb atmérdjli tipusok minden poziciéban alkalmazhatok. ~ SFA/AWS A5.20 E71T-5M H4
Vékony salakot képez, amely kénnyen eltdvolithatd illetve Ujraolvaszthatd. Minden olyanal- ~ EN 758 T423BC2H5
kalmazasnal az OK Tubrod 15.00 az idedlis vdlasztds, ahol magasak a varrat hidrogéntar- ~ EN 758 T423BM2H5
talmaval szembeni elvardsok (pl.: kazanok, melegiizemi berendezések).
Jovahagyasok: Varratfém atlagos vegyi dsszetétele (%):  Varratfém atlagos mechanikai jellemzdi:
CE EN 13479 C 0,07 . e o
DB 42.039.12 (M21and C1) i 065 allapot Véddgaz | R, (MPa) | R, (MPa) A5 (%) C/KV (J)
grv Isl'l\\((l_l\l/#s0 éM(I%/I12)1) Mn 1,4 TZ0 M21 456 569 28 -20/ 145
-30/ 129
LR 3S3YSHI5 (M21) Hegesztgaram: , o
TOV 02181 (M21 and C1) TZ0 - utélagos hdkezelés nélkil
RINA Véddégaz (EN 439): M21, C1 . .
Hegesztési paraméterek:
Diffuzibilis H-tart: <5 ml/ 100 g varratfém @d(mm) | Wmin) | Hkeh) | v (@m/min) U ) firam ()
1,0 20 12-40 | 45-130 | 14-30 | 100-230
1,2 20 1,7-6,5 | 40-150 | 16-32 | 120-300
14 20 1,5-75 | 30-120 | 16-32 | 130-350
1,6 20 2,0-8,0 | 30-105 | 24-34 | 140-400

e

-1

4
—

23



V4
ESAB ° ESAB Kit.
- 4

OK Autrod 12.10

FEDETTIVU HEGESZTOANYAGOK

Rézbevonatos hegesztéhuzal fedettivii hegesztéshez. A huzal gyengén 6tvozott vol- — SFA/AWS A 5.17 EL12
ta miatt olyan varratok is gazdasagosan hegeszthetdk vele, amelyek kévetelményei ~ EN 756 S1
alacsonyak, ugyanakkor sziliciumot és mangant erésen otvozd feddporokkal lehet-
séges magas elvarasok teljesitése is. Otvozetlen és gyengén Gtvozott acélokhoz
egyarant alkalmazhato.
Jovahagyasok: Hegesztéhuzal atlagos vegyi dsszetétele (%):
CE EN 13479 C 0,09
DB 52.039.01 Si <0,10
Sepros UNA 347719 Mn 0,50
Kiszerelések:
OK Autrod 12.10
< (mm) cSévélés tomeg

1,6 76-0 15

2,0 76-0 15

2,5 76-0 15

3,0 28-0 30

40 28-0 30

5,0 28-0 30
OK Autrod 12.20
Rézbevonatos hegeszt6huzal fedettivii és elektrosalak hegesztéshez. A legtébb ~ SFA/AWS A 5.17 EM12
feddporral, 6tvozetlen és gyengén 6tvozott acélok feldolgozéasahoz egyarant alka-  EN 756 S2
Imazhato.
Jovahagyasok: Hegesztéhuzal atlagos vegyi dsszetétele (%):
CE EN 13479 C 0,1
DB 52.039.02 Si <01
Sepros UNA 347719 Mn 1,0
Kiszerelések:

OK Autrod 12.20
@ (mm) csévélés tomeg

1,6 76-0 15

2,0 76-0 15

2,5 76-0 15

3,0 28-0 30

4,0 28-0 30

5,0 28-0 30
OK Autrod 12.32
Rézbevonatos hegeszt6huzal fedettivii és elektrosalak hegesztéshez. A megnévelt — SFA/AWS A5.17 EH12K
sziliciumtartalom lehet6vé teszi a neutrdlis fedGporok (pl.: OK Flux 10.62) alka- EN 756 S3Si

Imazdsat vagy a hegfiirdd viszkozitdsénak novelését. Az OK Autrod 12.32 szinte
barmelyik fedGporral nagyon jé iitémunka értékeket képes biztositani.

Jovahagyasok: Hegesztéhuzal atlagos vegyi dsszetétele (%):
CE EN 13479 C 0,13
DB 52.039.12 Si 0,30
Sepros UNA 347719 Mn 1,73

Kiszerelések:

0K Autrod 12.32

@ (mm) cSEvélés tomeg
2,5 28-0 30
3,0 28-0 30
4,0 28-0 30
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OK Flux 10.62

Agglomeralt flour-bdzikus feddpor, fedettivii hegesztéshez. ElsGsorban magasabb
szivossdgi kovetelményd (alacsony hémérsékleteken is) egy- vagy tobbsoros varratok,
vastag lemezeken torténd elkészitéséhez. Tulajdonsdgai optimalisan az alacsonyabb
fesziiltségtartomanyban érvényesiilnek. Egy- és tobbhuzalos eljdrdssal mind egyen-,
mind véltodrammal egyarant jol alkalmazhatd. Kivalo salaklevdlasa és a csekeély oldal-
fal beolvaszto képességei miatt kiilondsen alkalmas keskenyrés hegesztéshez. A var-
ratfém oxigén- (~300 ppm) és hidrogéntartalma (<5ml/100g) alacsony. Az OK Flux
10.62 a legtobb Gtvozetlen és gyengén 6tvozott huzallal felhaszndlhato. Felhasznalasi
teriiletei: nyomdstarté edények, energiaipar, hidépités, hajoépités, csévezeték gydrtds,
gépjdrmdgydrtas, stb.

Bazicitas: ~3,2

Porsiiriiség: ~1,1 kg/dm®
Szemcsemeéret: 0,2-1,6 mm (10x65 mesh)
Aramnem és polaritds: DC+, AC

H-tartalom: <5ml/100g (kiszdritva)
Kiszaritas:

Nem kritikus esetekben és a fedGpor megfeleld taroldsa esetén nem sziikséges.
Hidrogén érzékeny alkalma-zasok esetén vagy ha nedvesség érte a feddport:
300+/- 50°C, 2 - 4 h.

FEDETTIVU HEGESZTOANYAGOK

EN 760

Feddpor atlagos vegyi dsszetétele (%):
Alkotd

Al,03+MnO
CaF,
Ca0+Mg0
Si0,+Ti0

Feddpor fogyasztas:

ivfesziiltség (V)

26
30
34
38

Aramerdsség (A) 580
Hegesztési sebesség (cm/min) 55
Huzalatméré (mm) 4,0

SAFB155ACH5

Mennyiség (%)

DC+ AC
0.7 0.6
1.0 0.9
1.3 1.2
1.6 1.4

OK Flux 10.71

Agglomeralt alumindt-bézikus feddpor, fedettivii hegesztéshez. Kivéld hegesztési
tulajdonsagokkal rendelkezé feddpor vastag, otvozetlen és gyengén otvozott
acélok hegesztéséhez. Sok huzalhoz alkalmazhaté kedvezden. Nagyon j6 iitémun-
ka értékeket biztosit. Egy- és tobbhuzalos eljaréssal, mind egyen-, mind
vdltéarammal egyarant jol alkalmazhatd, tompa- illetve sarokvarratok egy vagy
tobbsoros hegesztéséhez. Felhasznalasi teriiletei: nyomastartd edények, hidépités,
szélturbinagydrtds, hajoépités, gépjarmigyartds, stb.

Egyéb tulajdonsagok:

Otvozo hatas: Csekely Si és gyenge Mn 6tvozé
Bazicitas: ~1,5

Porsiiriiség: ~1,2 kg/dm?

Szemcseméret: 0,2-1,6 mm (10x65 mesh)
Aramnem és polaritas: DC+, AC

H-tartalom: <5ml/100g (kiszdritva)

Kiszaritas: Megfeleld tdrolds és kezelés esetén dltalaban nem sziikséges.

Hidrogén érzékeny alkalmazasok esetén vagy ha nedvesség érte a feddport:
300 +/- 25°C, 2 - 4 h.

EN 760
Feddpor atlagos vegyi dsszetétele (%):
Alkoto

Al,03+MnO
CaF,
Ca0+Mg0
Si0,+Ti0

Feddpor fogyasztas:

ivfesziiltség (V)

26
30
34
38

Aramerdsség (A) 580
Hegesztési sebesség (cm/min) 55
Huzaldtméré (mm) 4,0

SAAB167ACHS

Mennyiség (%)

DC+ AC
0.7 0.6
1.0 0.9
1.3 1.2
1.6 1.4

OK Flux 10.81

Agglomeralt aluminat-rutilos feddpor, fedettivii hegesztéshez. Kivételes varratfel-
szint, kivdlo salaklevdlast és nagy hegesztési sebességeket biztositd feddpor,
25 mm vastagsagig 6tvozetlen és gyengén Gtvozott acélok hegesztéséhez, azon-
ban a varrat szivdssagi tulajdonsdgai csak 0 °C-ig szavatoltak. Egy- és tobbhuzalos
eljdrassal, mind egyen-, mind valtoarammal egyarant jol alkalmazhatd, tompa-, de
féként homort sarokvarratok hegesztéséhez. Erds szilicium bedtvozé hatdsa
kovetkeztében kevés sorral elkészithet§ varratokhoz javasolt. Felhasznaldsi
teriiletei: nyomdstartd edények, autGipar, memnbranfalgydrtds, meleg kozegeket
szallitd csdvezetékek gydrtdsa, stb.

Egyéb tulajdonsagok:

Otvozé hatas: Erds Si és kozepes Mn 6tvoz6
Bazicitds: ~0,6

Porsiiriiség: ~1,2 kg/dm®

Szemcseméret: 0,2-1,6 mm (10x65 mesh)
Aramnem és polaritds: DC+, AC

Kiszaritas: Megfeleld tarolas és kezelés esetén dltaldban nem sziikséges.

Ha nedvesség érte a feddport: 300 +/- 25°C, 2 - 4 h.

EN 760 SAAR 197 AC

Feddpor atlagos vegyi dsszetétele (%):
Alkoto

Al,O3+MnO
Can
Ca0+Mg0
Si0,+Ti0,

Feddpor fogyasztas:

ivfesziiltség (V)

26
30
34
38

Aramerdsség (A) 580
Hegesztési sebesség (cm/min) 55
Huzaldtméré (mm) 4,0

Mennyiség (%)

55
5
5

30

kg por / kg huzal vagy szalag

DC+ AC
0.7 0.6
1.0 0.9
1.3 1.2
1.6 1.4

25



ESAB ° EsAB kit. BEVONATOS ELEKTRODAK
CSOMAGOLASA ES TAROLASA

A bevontelektrédds kézi ivhegesztéshez hasznalt bevonatos elektrddak standard csomagoldsa egy 305, 355 vagy 405 mm hosszusagu és
65 x 65 mm keresztmetszetli keménypapir doboz, amely toltés és zsugorfdlidzas utan, harmasaval egy kartondobozba keril. A gyengén
Otvozott elektrddak egy része és a felrakdelektrodak visszazarhaté mulanyag csomagolast kapnak. Ennek méretei 305, 355 vagy 405 mm
hossz x 65 x 65 illetve 65 x 32 mm keresztmetszet. A nagyobb csomagok harmasaval, a kisebbek négyesével vagy hatosaval kerlilnek egy-
egy kartonba. A kartonok, a csomagok és az egyes elektrddak is el vannak latva az egyértelm( azonositdshoz sziikséges jelzésekkel, cimkékkel.
Az alacsony hidrogéntartalmu, Otvozetlen és gyengén 6tvdzott bazikus, az erésen 6tvozott korrdzid- és hdalld és a nikkelbazisu elektrodak
elérheték a 2001 dota egyre népszerlibb vakuumos csomagoldsban, VacPac™-ban is. A VacPac™ tovdbbi célszerlsitéseként kerdlt
bevezetésre a &3,2 mm &tmérd alatti erésen 6tvozott korrdziddlld és a nikkelbdzisu elektrddék esetén a Slim vagyis Karcsu VacPac™ cso-
magolas. A vakuumos csomagoldsi technikanak kdszénhetéen a csomagolas teljesen elzdrja a kilvilagtdl az elektrodat megelézve ezzel a
légnedvesség bevonatba torténd bejutdsat. Ennek hatdsara a VacPac™-ban tdrolt elektrédakat a csomag felbontasa utan azonnal fel-
haszndlhatjuk megspdrolva a hosszu és koltséges kiszaritast, illetve Ujraszaritast.

Az elektréddk eltarthatdsdga maximum 5 év. Ez természetesen nagyban fligg a tarolds kérilményeitdl.

FONTOS! A hegesztéanyagokat mindig sajat csomagoldsukban, lezarva, szdraz helyen tdroljuk. A megfeleld taroldshoz a hémérsékletet
+15°C felett, a relativ nedvességtartalmat pedig 60% alatt kell tartani.

A Tomeg (1000 db/kg) B  Elektrodék széma / doboz (db) C  Csomagtomeg (kg) D Csomag/ karton (db)
A B C D A B C D A B C D
0K 43.32 1,6x300 K 79 239 19 6 OK 74.78 2,5x350 1/4VP 222 27 06 9 OK 67.45 2,5x300 1/4VP 167 42 07 9
2,0x300 K 95 220 21 6 3,2x450 1/2VP 47,7 44 21 6 32350 1/2VP 327 52 17 6
2,5x350 K 205 220 45 3 4,0x450 1/2vP 733 30 22 6 4,0x350 1/2VP 515 33 17 6
3,2x350 K 362 130 47 3 50x450 1/2VP 1043 23 24 6 50x350 1/2P 80,0 20 16 6
4,0x450 K 667 90 60 3 6,06450 1/2P 1500 14 21 6
OK 67.60 2,0x300 1/4VP 130 54 07 9
0K 46.00 ;gigggﬁ g;‘ ggg Z? 2 0K75.75 25%350 1/4VP 222 27 06 9 25%300 /4P 194 31 06 9
R e oo e - 3,2x450 1/2VP 500 44 22 6 326350 1/2vP 391 46 18 6
3.2x350 K 289 190 55 3 406450 12V 710 31 22 6 4,0x350 1/2VP 567 30 1,7 6
406350 K 50 120 54 3 5,0x450 1/2P 1050 20 21 6 50x350 1/2VP 90,0 20 18 6
0K 46.16 2,0x300 K 11,3 362 41 3 0K 61.30 1,6x300 1/4vP 78 77 06 9 0K 68.81 2,0x300 1/4VvP 136 44 06 9
2,5x350 K 192 260 50 3 2,0x300 1/4vP 125 48 06 9 2,5x300 1/4vP 206 34 07 9
3,2x350 K 333 150 50 3 2,5x300 1/4VP 189 37 07 9 32x350 1/2VP 370 46 17 6
4,0x350 K 495 101 50 3 326350 /2P 362 47 17 6 4,0x350 12V 621 29 18 6
4,0x350 12y 548 31 17 6 50350 1/2VP 944 18 17 6
0K 48.00 1,6x300 K 93 172 16 6 5,0x350 1/2VP 850 20 17 6
2,0x300 K 130 131 17 6 0K 83.28 2,5x350 K 28 79 18 6
2,5%350 K 251 171 43 3 OK 61.81 2,0x300 1/4VP 113 53 06 9 3,2¥450 K 446 56 25 6
2,5%350 1/4vP- 250 28 07 9 25%300 1/4WP 179 39 07 9 4,0x450 K 671 8 57 3
3,2x450 K 484 124 60 3 32350 /2P 351 57 20 6 5,0x450 K 983 59 58 3
3,2¢450 1/2VP 489 47 23 6
Hbe0l K - R - 4,0x350 1/2VP 526 38 20 6
40450 AP 719 57 41 4 OK 84.78 2,5x350 K 346 5 18 6
5,00450 K 1071 56 60 3 OK 61.85 2,5x300 1/4VP 163 43 07 9 3,2x350 K 586 29 17 6
6,0x450 K 1477 44 65 3 4,0x350 1/2vP 486 35 17 6 5,0x450 K 1778 27 48 3
7,0x450 K 1969 32 63 3 5,0x350 1/2VvP 762 21 16 6
OK 86.08 3,2x450 K 463 54 25 6
0K 21.03 2,5x350 K 208 72 15 6 0K 63.30 1,6x300 K 73 220 16 6 4,0x450 K 700 60 42 4
3,2x350 K 347 101 35 3 2,0x300 14V 11,8 51 06 9 5,0x450 K 1081 37 40 4
4,0x350 K 524 63 33 3 2,5%300 1/4VP 194 36 07 9
5,0x450 K 1024 42 43 3 3,2x350 1/2VP 37,0 46 17 6 0K 92.18 25x350 1/4VP 163 43 07 9
4,0x350 1/2vP 548 31 17 6 32x3501/4VP 31,8 22 07 9
0K 55.00 2,5x300 K 246 167 41 3 50x350 1/2VP 850 20 17 6 40x3501/4VP 475 40 19 6
3,2¢450 K 496 121 60 3
ggﬁggﬁ 16% 23 gf g 0K 63.80 2,0x300 1/4VP 125 48 06 9 | OK9425 25x350 /4P 180 50 09 9
sweo kel B s 2,5x300 1/4VP 184 38 07 9 32350 1/4VP 308 26 08 9
’ ’ ’ 3,2x350 1/2VP 370 46 17 6 40350 1/2VP 448 58 26 6
OK74.46 25350 1/4VP 231 26 06 9 40050 12v° Re 31 Ry 6
326350 1/2VP 354 48 17 6
32x450 1/2VP 455 44 20 6 0K 67.15 2,0x300 1/4vP 109 55 06 9
4,0x450 20P 697 33 23 6 25%300 /4P 167 36 06 9
50x450 1/2VP 1095 21 23 6 32x350 1/2vP 327 52 17 6
4,0x350 1/2P 459 37 17 6
50350 1/2vP 739 23 17 6
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ESAB ° ESAB Kit. ALOK ES - >
4 CSOMAGOLASA ES TAROLASA

Az argonvéddgazos volfrdmelektrddds ivhegesztéshez alkalmazhatd hegesztdpalcdk csomagoldsa egy olyan keményre sajtolt kartoncsé, amely még
erés mechanikai behatdsnak is ellendll, megvédve ezzel tartalmat a deformaciétdl, a csé két végét pedig olyan szorosan illeszkedd és ragasztott
végsapka zdrja le, amely biztositja a tokéletesen nedvességmentes tarolds lehetdségét. Az egyes csomagok témege 5 kg, amely aldl az aluminium és
a titdn AWI-palcék képeznek kivételt 2,5 kg-os tdmegukkel.

Az 6tvozetlen és gyengén 6tvozott acélok véddgazas fogydelektrddds ivhegesztéséhez hasznalt OK Autrod XX.XX (rézbevonatos) hegesztéhuzalok
vélasztéka B300 (MSZ EN ISO 544), a bevonatmentes, prémium kategdridju OK Aristorod XX.XX tipusok pedig BS300 (MSZ EN ISO 544) csévetesten
kerlinek forgalomba. A BS300 egy fejlettebb, masszivabb csévetest amely alkalmazdsdhoz - kialakitasanal fogva - nincs szlikség adapterre. Az alumini-
um, a nikkelbazisu és az erésen 6tvozott korrdzid- és hdalld tomorhuzalok illetve a korrdzidalld portoltéses huzalok muanyag boritdsi BS300 c-
sévetestre kerlilnek. A gyengén 6tvozott tomorhuzalok, az 6tvdzetlen, a gyengén 6tvozott és a felrakdhegesztéshez haszndlt portdltéses huzalok B300
csévetesten kerllnek forgalomba. Ezen csévés huzalok 6, 7, 15, 16 és 18 kg-os egységtomegliek. A csévés hegesztéhuzalok legtobbje elérhetd
hordds, MarathonPac™ kiszerelésben is. Ezek 100, 141, 200, 250 és 475 kg tdmegliek az atmérétdl és a huzal anyagatdl fliggdéen. A fedettivi
hegesztéshez haszndlt huzalok 25 és 30 kg-os Eurospool csévetestre kerllnek alapesetben. Ennél gazdasdgosabb megoldasokat biztositanak a 100,
a 800, a 900 és az 1000 kg-os "tekercsek" illetve az ezen huzalok esetén is elérheté MarathonPac™ csomagolds 475 kg-os tdmegével..

Minden tekercs kilsé karton csomagoldsa és a tekercs maga is el van latva az egyértelm(i azonositdshoz szlkséges jelzésekkel, cimkékkel.
FONTOS! A hegesztdanyagokat mindig sajat csomagoldsukban, lezarva, széraz helyen taroljuk. A megfeleld taroldshoz a hémérsékletet +15°C felett,
a relativ nedvességtartalmat pedig 60% alatt kell tartani.

Tekercstipus 69

Irdnyitott csévélésli BS300 csévetest

Tekercstipus 98

Mdanyag bevonatd, irdnyitott csévélésti BS300 csévetest

MSZ EN ISO 544
69-0  15kg
69-1 18 kg

MSZ EN ISO 544

98-2 15 kg
98-6 6 kg
98-7 7 kg

Tekercstipus 46

Szabadon csévélt, mianyag, S200 csévetest
MSZ EN ISO 544

Tekercstipus 56

Irdnyitott csévélésl, mlanyag, S200 csévetest

MSZ EN ISO 544

46-0  5kg 56-0 5 kg

@ 200

Tekercstipus 75

Irdnyitott csévélésu, mianyag bevonatos
B300 csévetest

Tekercstipus 77 [~

Irdnyitott csévélésl, B300 csévetest

MSZ EN ISO 544

Tekercstipus 76

Szabadon csévélt, B300 csévetest

MSZ EN ISO 544

MSZ EN ISO 544 76-0 15 kg 770 15 kg Lo
753 16 kg 76-1 18 kg 77-1 18 kg
76-3 16 kg 773 16 kg

77-4 12 kg | i

Marathon Pac™ - Hordés kiszerelés Marathon Pac™ - JUMBO

Kellékek: 3}}_ Kellékek: =
1. Kifejté keret < Kiszerelések
2. Huzalvezetd (1,8/3,0/4,5/8,0/12,0 m) Lz 94-0 475 kg

3. Gyorscsatlakozo aljzat (elétoléhoz)

4. Emel&keret .

5. Kocsi 1/1_-?__"
Kiszerelés: q ‘ 7
93-0 200 kg (£2%) =

93-2 250 kg (£2%) g

N AC
| L. 513
I
5

jan e A

135

Tekercstipus 28 - EUROSPOOL

Irdnyitott csévélésu, nyolcszogletl csévetest

Tekercstipus 31 - EUROSPOOL -

Irdnyitott csévélésl, mlanyag boritdsu, nyolcszdgletl
fedettivi huzalokhoz csévetest erésen 6tvozott korrdzid- és héalld

28-0 30 kg fedettiv(i huzalokhoz

28-1 25 kg 31-1 25 kg

28-2 15 kg




Piacvezeto a
hegesztotechnologiak és
vagorendszerek terén

Az ESAB mar 1904 é6ta uttord jel-
legli munkat végez a hegesztés-
és vagastechnoldgia teriiletén. Az
ESAB mai tevékenységében kom-
binalja piacvezet6 szerepét a glo-
bdlis alkalmazastechnikai tapasz-
talatokkal.

Termékeink és a gyarté eljarasok
folyamatos fejlesztésével vallaljuk
a minden, minket érinté szektor-
ban tapasztalhaté technoldgiai
fejlédés kihivasait. Min6ségi ter-
mékek és szolgaltatasok szallitasa
all a kézéppontban, amely kihat

globalis értékesitd és gyarto6 tevé-
kenységlinkre.

Az ESAB ugyfelei paratlan tech-
nolégiai
ismeretanyaghoz, szolgaltatashoz
és tamogatashoz juthatnak hoz-
za. Az ESAB egész vilagra kiterje-
dé képviseletrendszere, valamint
a fuggetlen keresked6k halozata
gyakorlati szakértelmet, valamint
az anyagok, a hegesztés, a vagas,
illetve az altalanos termelékenység
kihivasaira adott professzionalis
valaszt nyujt helyi szinten is.

és alkalmazastechnikai

Barhol a vilagon, ahol a hegesztés és vagas minésége és
termelékenysége a kérdés, az ESAB ott van, hogy feldllitsa a mércét.
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ESAB Kift.

1117 Budapest, Budafoki ut 95-97.
Tel.: +36 1 38 21 200

Fax:: +36 1 38 21 202
www.esab.hu
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